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and the other being grafted onto the main chain, 
USE 

The composition is used for washing, styling and/or conditioning 
the hair (claimed). The composition is used for washing and styling 
keratin fibres (especially hair) by applying the composition to the wet 
fibres and rinsing (optionally after a short pause) (claimed). 

ADVANTAGE 

The composition has good cosmetic properties, especially in 
providing easy styling, maintaining hold, 'bounce' and volume of the 
treated hair and retaining the intrinsic washing power. Styling 
performance is improved compared with conventional styling 
shampoos. 

PREFERRED GRAFT COPOLYMER 

SGC (having a non-silicone main chain) is derived from (by 
weight): 

(a) 0-89% of at least one lipophilic, low polarity, radical- 
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Hair washing and conditioning composition comprises a cosmetic 
medium containing: (A) a washing base; and (B) a conditioning 
system. The conditioner comprises cationic polymer(s) (CP) and a 
mixture of amino-silicone(s) (AS) and silicone graft copolymer(s) 
(SGC). SGC consist of a polysiloxane portion and a non-silicone 
organic chain portion, one of the two portions being the main chain 




polymerisable ethylenically unsaturated monomer (especially butyl 
methacrylate, tert. butyl acrylate, methyl methacrylate, 2-ethylhexyl 
methacrylate, 2-(N-methy1 perfluorooctane sulphonamido)- 
ethacrylate, or 2-(butylperfluorooctane sulphonamido)- ethacrylate); 

(b) 0-98% of at least one polar, hydrophilic ethylenically 
unsaturated monomer, copolymerisable with (a) and (c) (especially 
acrylic acid, N,N-diethylacryl amide, di methyl ethylamino 
methacrylate and/or vinyl pyrrolidone); and 

(c) 0.01-50% of a polysiloxane macromer of formula 

X(Y)„Si(RK m Z m (I) 

X = vinyl group copolymerisable with (a) and (b); 

Y = divalent linking group; 

R - H, 1-6 C alkyl, 1-6 C alkoxy or 6-12 C aryl; 

Z = monovalent polysiloxane unit of average molecular weight > 500; 

p = 0 or 1; m = 1-3. 

More preferably (I) is 

CH 2 =C(Me)C(0)0(CH2)3Si(Me) 2 0-[Si(Me)2)0] n -Si(Me)2(CH 2 )3Me 
(II). 


n = 5-700. 

SGC of this type is a copolymer of 60% tert. butyl acrylate, 20% 
acrylic acid and 20% (II) or of 80% tert. butyl acrylate and 20% (II). 
SGC has a number molecular weight of 10 4 -2 * 10 6 . The melting point 
or glass transition temperature < -20°C 

An alternative SGC having a non-silicone main chain is obtained 
by reactive extrusion of a polysiloxane macromer, having a reactive 
terminal function, with a polyolefin having co-reactive functional 
groups. The polyolefins react with (co)(poly)ethylene compounds, and 
carboxylic acids, carboxylic anhydrides, carbonyl halides, ester or 
isocyanate. The polysiloxane macromolecule has formula 

T-(CH 2 ) s )-Si-[(OSiR 5 R6)rR7] y (HI). 

T = NH 2 , NHR', mono functional epoxy, OH or SH; 

R 5 , R 6 , R 7 and R' = H, 1-6 C alkyl, phenyl or 6-12 C alkyl phenyl; 

s = 2-100; 

t = 0-1000; and 

y = 1-3. 

In a further alternative SGC has a polysiloxane main chain, and is 
obtained by radical graft copolymerisation of a at least one anionic 
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and/or hydrophobic non-silicone ethylenically unsaturated monomer 
onto a polysiloxane having reactive groups in its chain. Preferably 

(IV) 

SGC of this type is: 

d = H, 1-10 C alkyl or Phenyl (especially methyl); 

G 2 = 1-10(1-3) C alkene (especially propylene); 

G 3 = residue of a (co)polymer of ethylenically unsaturated anionic 

monomer(s) (especially acrylic and/or methacrylic acid); 

G 4 = residue of a (co)polymer of ethylenically unsaturated 

hydrophobic monomer(s) (especially isobutyl or methyl 

methacrylate); 

m, n = Oor 1; 

a = 0-50; 

b = 10-350; and 


c = 0-50; 

provided that a and c are not both 0. 

The number molecular weight of the co-polymer = 10 4 -10 6 (10 4 - 

10 5 ) 

PREFERRED WASHING BASE 

(A) consists of anionic, amphoteric, nonionic, zwitterionic and/or 
cationic surfactant(s). 

PREFERRED CATIONIC POLYMER 


CP is quaternised cellulose ethers (especially hydroxyethyl 
cellulose reacted with a trimethylammonium-substituted epoxide), 
'cyclopolymers' (especially dimethyldiallylammonium chloride 
acrylamide copolymer) and/or cationic polysaccharides (especially 
guar gum modified by a 2,3 -epoxy propyl trimethyl ammonium salt). 

PREFERRED AMINO-SILICONE 

AS is an amodimethicone of formula (V) or a cationic silicone 
polymer of formula 
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(VI) has molecular weight 5000-500000; 

G = H, Ph, OH or l-8Calkyl; 

a = 0-3; 

b = 0or 1; 

n = 0-1999; 

m = 1-2000; 

m + n = 1-2000; 

R' — CqH2qL; 
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q = 2-8; 

L = NR"CH2CH 2 N(R") 2 , N(R") 2 , N + (R") 3 .A- or 

N(R")CH2CH 2 N + R"H 2 .A-; 

R" = H, Ph, benzyl or 1-20 C alkyl; 

A, Q = halide; 

R 7 = 1-18 C alkyl or 2-18 C alkenyl; 

R 8 - 1-18 C alkene or 1-18 C divalent alkyleneoxy; 

r = 2-20 (2-8); and 

s = 20-200 (20-50). 

PREFERRED COMPOSITION 

The composition has pH 3-10, and contains (by weight) 4-50 (12- 
25) % (A), 0.001-10 (0.01-3)% CP, 0.01-20 (0.5-10)% SGP and 0.05- 
10(0.1-5)% AS. 

EXAMPLE 

A shampoo composition comprised 14 g Na lauryl ether sulphate 
(12 C:14C = 70:30; 2.2 moles EO; 28% aqueous solution), 3.2 g 
'Dehyton AB' (RTM; 32% cocoyl betaine), 0.1 g cationic polymer 
'Jaguar C13 S' (RTM; guar gum modified by 2,3-epoxypropyl- 



trimethylammonium chloride), 2 g AS 'Fluid DC 939' (RTM; 35% 
cationic emulsion of amodimethicone), 2 g SGP 'VS 80' (RTM; 10% 
aqueous solution of polydi methyl siloxane containing poly-(3- 
methylthio -methacrylic acid), polyisobutyl methacrylate and 
methacrylic acid groups, preneutralised with NH 3 ), 2.5 g 1- 
hexadecyloxy -octadecanol/cetyl alcohol mixture, 0.6 g copra acid 
monoethanolamide, citric acid to pH 5.2 and demineralised water to 
100 g. 

12 g of the shampoo was applied to wet hair followed by allowing 
the composition to foam, rinsing with water and drying. The washed 
hair had superior wet and dry combing properties, styla bility, 
softness, volume, 'bounce 1 and gloss compared with hair washed in a 
control composition without AS. Drying of the hair was also more 
rapid. 
(RB) 
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Description 



[0001] La presente invention concerne de nouvelles compositions cosmetiques a proprietes ameliorees destinees 
simultanement au nettoyage, au conditionnement et au coiffage des cheveux, et comprenant, dans un support 
cosmetiquement acceptable, une base lavante constitute de tensioactifs a pouvoir detergent dans laquelle sont 
egalement presents a titre d'agents conditionneurs, des polymeres cationiques en association avec des silicones 
particulieres. L'invention concerne aussi l'utilisation desdites compositions dans I'application cosmetique 
susmentionnee. 

5 [0002] Pour le nettoyage et/ou le lavage des cheveux, l'utilisation de compositions capillaires detergentes (ou 
shampooings) a base essentiellement d'agents tensio-actifs classiques de type notamment anioniques, non-ioniques 
et/ou amphotheres, mais plus particulierement de type anioniques, est courante. Ces compositions sont appliquees 
sur cheveux mouilles et la mousse generee par massage ou friction avec les mains permet, apres rincage a I'eau, 
I'elimination des diverses salissures initialement presentes sur les cheveux. 

[0003] Ces compositions de base possedent certes un bon pouvoir lavant, mais les proprietes cosmetiques 
10 intrinseques qui leur sont attachees restent toutefois assez faibles, notamment en raison du fait que le caractere 
relativement agressif d'un tel traitement de nettoyage peut entrainer a la longue sur la fibre capillaire des dommages 
plus ou moins marques lies en particulier a I'elimination progressive des lipides ou protelnes contenues dans ou a la 
surface de cette derniere. 

[0004] Aussi, pour ameliorer les proprietes cosmetiques des compositions detergentes ci-dessus, et plus 
15 particulierement de celles qui sont appelees a etre appliquees sur des cheveux sensibilises (i.e. des cheveux qui se 
trouvent abimes ou fragilises notamment sous Taction chimique des agents atmospheriques et/ou de traitements 
capillaires tels que permanentes, teintures ou decolorations), il est maintenant usuel d'introduire dans ces dernieres 
des agents cosmetiques complementaires dits agents conditionneurs destines principalement a reparer ou limiter les 
effets nefastes ou indesirables induits par les differents traitements ou agressions que subissent, de maniere plus ou 
moins repetes, les fibres capillaires. Ces agents conditionneurs peuvent bien entendu egalement ameliorer le 
20 comportement cosmetique des cheveux naturels. 

[0005] Les agents conditionneurs les plus couramment utilises a ce jour dans des shampooings sont les 
polymeres cationiques, qui conferent en effet aux cheveux laves, sees ou mouilles, une facilite de demelage, une 
douceur et un lissage nettement accrus par rapport a ce qui peut etre obtenu avec les compositions nettoyantes 
correspondantes qui en sont exemptes. 

[0006] Par ailleurs, depuis quelque temps, on cherche a obtenir des shampooings conditionneurs qui soient 
25 capables d'apporter aux cheveux laves non seulement les proprietes cosmetiques mentionnees ci-avant mais aussi, a 
un degre plus ou moins pousse, des proprietes de coiffage, de volume, de mise en forme et de tenue. Ces derniers 
shampooings lavants a proprietes cosmetiques generales ameliorees sont souvent denommes, par simplicity 
"shampooings a effets coiffants", expression qui sera d'ailleurs reprise dans la suite de I'expose. 
[0007] La demande WO95/05800 decrit une composition de soin pour ameliorer le temps de sechage 
30 comprenant un polymere adhesif greffe polysiloxane.-un solvant volatile pour ledit polymere, un agent non volatile 
choisi parmi les silicones. 

[0008] Toutefois, et malgre les progres realises recemment dans le domaine des shampooings a effets coiffants a 
base de polymeres cationiques, ces derniers ne donnent pas vraiment completement satisfaction, de sorte qu'un fort 
besoin existe encore actuellement quant a pouvoir disposer de nouveaux produits presentant, au niveau de Tune ou 
de plusieurs des proprietes cosmetiques evoques ci-avant, de meilleures performances. 
35 [0009] La presente invention vise a la satisfaction d'un tel besoin. 

[0010] Ainsi, a la suite d'importantes recherches menees sur la question, il a maintenant ete trouve par la 
Demanderesse, de facon totalement inattendue et surprenante, qu'en utilisant (A) une base lavante, comprenant un 
ou plusieurs tensioactifs choisis parmi les tensioactifs anioniques, amphoteres non-ioniques. zwitterioniques, 
cationiques et leurs melanges et (B) un systeme conditionneur comprenant au moins un polymere cationique et au 
moins un melange de silicones particulieres convenablement selectionnees, tels que definis ci-apres, il est possible 
d'obtenir des compositions detergentes presentant d'excellentes proprietes cosmetiques, en particulier en particulier la 
facilite de coiffage, le maintien, la nervosite et le volume des cheveux traites et ceci tout en conservant leur bon 
pouvoir lavant intrinseque. 

[0011] Toutes ces decouvertes sont a la base de la presente invention. 

[0012] Ainsi, selon la presente invention, il est maintenant propose de nouvelles compositions capillaires 
45 detergentes et conditionnantes comprenant, dans un milieu cosmetiquement acceptable, (A) une base lavante et (B) 
un systeme conditionneur comprenant au moins un polymere cationique et un melange d'au moins un polymere 
silicone greffe comprenant une portion polysiloxane et une portion constitute d'une chame organique non-siliconee, 
Tune des deux portions constrtuant la chaine principale du polymere, I'autre etant greffee sur ladite chalne principale 
et au moins une silicone aminee. 

[0013] L'invention a egalement pour objet l'utilisation en cosmetique des compositions ci-dessus pour le 
50 nettoyage, le conditionnement et/ou le coiffage des cheveux. 

[0014] Mais d'autres caracteristiques, aspects et avantages de l'invention apparaitront encore plus clairement a 
la lecture de la description qui va suivre ainsi que des exemples concrets, mais nullement limitatifs, destines a 
I'illustrer. 

[0015] Comme indique precedemment, les constituants essentiels rentrant dans la composition des produits 
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capillaires de I'invention sont (A) une base lavante, (B) un systeme conditionneur comprenant (i) le ou les polymeres 
cationiques, et (ii) un melange d'au motns un polymere silicone greffe et d'au moins une silicone aminee. 



A- BASE LAVANTE : 

[0016] Les compositions conformes a I'invention comprennent necessairement une base lavante, generalement 
aqueuse. 

[0017] Le ou les tensioactifs formant la base lavante peuvent etre indifferemment choisis, seuls ou en melanges, 
5 au sein des tensioactifs anioniques, amphoteres, non ioniques, zwitterioniques et cationiques. 

[0018] La quantite minimale de base lavante est celle juste suffisante pour conferer a la composition finale un 
pouvoir moussant et/ou detergent satisfaisant, et des quantites trop importantes de base lavante n'apportent pas 
vraiment d'avantages supplementaires. 

[0019] Ainsi, selon I'invention, la base lavante peut representer de 4 % a 50 % en poids, de preference de 10 % a 
35 % en poids, et encore plus preferentiellement de 12 % a 25 % en poids, du poids total de la composition finale; 
10 [0020] Les tensioactifs convenant a la mise en oeuvre de la presente invention sont notamment les suivants : 

(i) Tensioactif(s) anionique(s) : 

[0021] Leur nature ne revet pas, dans le cadre de la presente invention, de caractere veritablement critique. 

15 [0022] Ainsi, a titre d'exemple ce tensio-actifs anioniques utilisables, seuls ou melanges, dans le cadre de la 
presente invention, on peut citer notamment (liste non limitative) les sels (en particulier sels alcalins, notamment de 
sodium, sels d'ammonium, sels d'amines, sels d'aminoalcools ou sels de magnesium) des composes suivants : les 
alkylsulfates, les alkylethersulfates, alkylamidoethersulfates, alkylarylpolyethersulfates, monoglycerides sulfates ; 
les alkylsulfonates, alkylphosphates, alkylamidesulfonates, alkylarylsulfonates, a-olefine-sulfonates, paraffine- 
sulfonates ; les alkylsulfosuccinates, les alkylethersulfosuccinates, les alkylamidesulfosuccinates; les 

20 alkylsulfosuccinamates ; les alkyisulfoacetates ; les alkyletherphosphates; les acylsarcosinates ; les acylisethionates 
et les N-acylta urates, le radical alkyle ou acyle de tous ces differents composes comportant de preference de 12 a 20 
atomes de carbone, et le radical aryl designant de preference un groupement phenyle ou benzyle. Parmi les 
tensioactifs anioniques encore utilisables, on peut egalement citer les sels d'acides gras tels que les sels des acides 
oleique, ricinoleique, palmitique, stearique. les acides d'huile de coprah ou d'huile de coprah hydrogenee ; les acyl- 
lactylates dont le radical acyle comporte 8 a 20 atomes de carbone. On peut egalement utiliser des tensioactifs 

25 faiblement anioniques, comme les acides d'alkyl D galactoside uroniques et leurs sels ainsi que les?,acides ethers 
carboxyliques polyoxyalkylenes et leurs sels, en particulier ceux comportant de 2 a 50 groupements oxyde d'ethylene, 
et leurs melanges. Les tensioactifs anioniques du type acides ou sels d'ethers carboxyliques polyoxyalkylenes sont en 
particulier ceux qui repondent a la formule {1 ) suivante : 

R, — (OC 2 H 4 ) — OCH 2 COOA ' (1) 

30 

dans laquelle : 

[0023] R, designe un groupement alkyle ou alkaryle, et n est un nombre entier ou decimal (valeur moyenne) 
pouvant varier de 2 a 24 et de preference de 3 a 10, le radical alkyle ayant entre 6 et 20 atomes de carbone environ, 
et aryle designant de preference phenyle, 
35 [0024] A designe H, ammonium, Na, K, Li, Mg ou un reste monoethanolamine ou triethanolamine. On peut 
egalement utiliser des melanges de composes de formule (1) en particulier des melanges dans -lesquels les 
groupements R 1 sont differents. 

[0025] Parmi les tensioactifs anioniques, on prefere utiliser les sels d'alkylsulfates et les sels d'alkylethersulfates 

(ii) Tensioactif(s) non ionique(s) : 

40 

[0026] Les agents tensioactifs non-ioniques sont, eux aussi, des composes bien connus en soi (voir notamment a 
cet egard "Handbook of Surfactants" parM.R. PORTER, editions Blackie & Son (Glasgow and London), 1991, pp 116- 
178) et leur nature ne revet pas, dans le cadre de la presente invention, de caractere critique. Ainsi, ils peuvent etre 
notamment choisis parmi (liste non limitative) les alcools, les alpha-diols, les alkylphenols ou les acides gras 
polyethoxyles, polypropoxyles ou polyglyceroles, ayant une chaTne grasse comportant par exemple 8 a 18 atomes de 

45 carbone, le nombre de groupements oxyde d'ethylene ou oxyde de propylene pouvant aller notamment de 2 a 50 et le 
nombre de groupements glycerol pouvant aller notamment de 2 a 30. On peut egalement citer les copolymeres 
d'oxyde d'ethylene et de propylene, les condensats d'oxyde d'ethylene et de propylene sur des alcools gras ; les 
amides gras polyethoxyles ayant de preference de 2 a 30 moles d'oxyde d'ethylene, les amides gras polyglyceroles 
comportant en moyenne 1 a 5 groupements glycerol et en particulier 1,5 a 4 ; les amines grasses polyethoxylees 

50 ayant de preference 2 a 30 moles d'oxyde d'ethylene ; les esters d'acides gras du sorbitan oxyethylenes ayant de 2 a 
30 moles d'oxyde d'ethylene ; les esters d'acides gras du sucrose, les esters d'acides gras du polyethyleneglycol, les 
alkylpolyglycosides, les derives de N-alkyl glucamine, les oxydes d'amines tels que les oxydes d'alkyl (C 10 - C 14 ) 
amines ou les oxydes de N-acylaminopropylmorpholine. On notera que les alkylpolyglycosides constituent des tensio- 
actifs non-ioniques rentrant particulierement bien dans le cadre de la presente invention. 
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(iii) Tensioacti f(s) am photerefs) ou zwitterionique(s); 



[0027] Les agents tensioactifs amphoteres ou zwitterioniques, dont la nature ne revet pas dans le cadre de la 
presente invention de caractere critique, peuvent etre notamment {liste non limitative) des derives d'amines 
secondaires ou tertiaires aliphatiques, dans lesquels le radical aliphatique est une chaine lineaire ou ramifiee 
comportant 8 a 18 atomes de carbone et contenant au moins un groupe anionique hydrosolubilisant (par exemple 
carboxylate, sulfonate, sulfate, phosphate ou phosphonate) ; on peut citer encore les alkyl (Cg-C^) betaines, tes 
sulfobetalnes, les alkyl (Cg-C^) amidoalkyl (C^Cg) betaines ou les alkyl (Cg-C^) amidoalkyl (C^-Cg) sulfobetai'nes. 
[0028] Parmi les derives d'amines, on peut citer les produits vendus sous la denomination MIRANOL, tels que 
decrits dans les brevets US-2 528 378 et US-2 781 354 et classes dans le dictionnaire CTFA, 3eme edition, 1982, 
sous les denominations Amphocarboxyglycinates et Amphocarboxypropionates de structures respectives : 



R 2 -CONHCH 2 CH 2 -N(R 3 )(R 4 )(CH 2 COO a ) (2) 

10 dans laquelle : R 2 designe un radical alkyle d'un acide R 2 -COOH present dans I'huile de coprah hydrolysee, un radical 
heptyle, nonyle ou undecyle, R 3 designe un groupement beta-hydroxyethyle et R 4 un groupement carboxymethyle ; et 

R 2 '-CONHCH 2 CH 2 -N(B)(C) (3) 

15 dans laquelle : 

B represente -CH 2 CH 2 OX', C represente -{CH 2 ) Z -Y\ avec z = 1 ou 2, 

X' designe le groupement -CH 2 CH 2 -COOH ou un atome d'hydrogene 

20 Y' designe -COOH ou le radical -CH 2 - CHOH - S0 3 H 

R 2 ' designe un radical alkyle d'un acide R g -COOH present dans I'huile de coprah ou dans I'huile de lin hydrolysee, 
un radical alkyle, notamment en C 7 , C 9 , ou C 13 , un radical alkyle en C 17 et sa forme iso, un radical C 17 insature. 



[0029] A titre d'exemple on peut citer le cocoamphocarboxyglycinate vendu sous la denomination commerciale 
MIRANOL C2M concentre par la Societe MIRANOL 

(iv) Tensioactifs cationiques : 



30 [0030] Parmi les tensioactifs cationiques on peut citer en particulier {liste non limitative) : les sels d'amines 
grasses primaires, secondaires ou tertiaires, eventuellement polyoxyalkylenees ; les sels d'ammonium quaternaire tels 
que les chlorures ou les bromures de tetraalkylammonium, d'alkylamidoalkyltrialkylammonium, de 
trialkylbenzylammonium, de trialkylhydroxyalkyl-ammonium ou d'alkylpyridinium; les derives d'imidazoline ; ou les 
oxydes d'amines a caractere cationique. 

[0031] On notera que les tensioactifs cationiques, dont I'utilisation n'est pas exclue, ne constituent pas des 
35 tensioactifs preferes pour la mise en oeuvre de la presente invention. 



B- SYSTEME CONDITIONNEUR 
fi) Polymere(s) cationique(s) : 

40 [0032] Les compositions conformes a I'invention comprennent en outre necessairement un polymere cationique. 

[0033] Les agents conditionneurs de type polymeres cationiques utilisables conformement a la presente invention 
peuvent etre choisis parmi tous ceux deja connus en soi comme ameliorant les proprietes cosmetiques des cheveux 
traites par des compositions detergentes, a savoir notamment ceux decrits dans la demande de brevet EP-A- 0 337 
354 et dans les demandes de brevets francais FR-A- 2 270 846, 2 383 660, 2 598 61 1 , 2 470 596 et 2 519 863. 

45 [0034] De maniere encore plus generate, au sens de la presente invention, I'expression "polymere cationique" 
designe tout polymere contenant des groupements cationiques et/ou des groupements ionisables en groupements 
cationiques. 

[0035] Les polymeres cationiques preferes sont choisis parmi ceux qui contiennent des motifs comportant des 
groupements amine primaires, secondaires, tertiaires et/ou quaternaires pouvant soit faire partie de la chaine 
principale polymere, soit etre portes par un substituant lateral directement relte a celle-ci. 
50 [0036] Les polymeres cationiques utilises ont generalement une masse moleculaire en nombre comprise entre 
500 et 5.10 6 £ environ, et de preference comprise entre 10 3 a et 3.10 6 ^ environ. 

[0037] Parmi les polymeres cationiques, on peut citer plus particulierement les proteines (ou hydrolysats de 
proteines) quaternisees et les polymeres du type polyamine, polyaminoamide et polyammonium quaternaire. Ce sont 
des produits connus. 
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[0038] Les proteines ou hydrolysats de proteines quaternises sont en particuiier des polypeptides modifies 
chimiquement portant en bout de chame, ou greffes sur celle-ci, des groupements ammonium quaternaire. Leur 
masse moleculaire peut varier par exemple de 1 500 a 10 000, et en particuiier de 2 000 a 5 000 environ. Parmi ces 
composes, on peut citer notamment : 

- les hydrolysats de collagene portant des groupements triethylammonium tels que les produits vendus sous la 
denomination "Quat-Pro E" par la Societe MAYBROOK et denommes dans le dictionnaire CTFA "Triethonium 
Hydrolyzed Collagen Ethosulfate" ; 

- les hydrolysats de collagene portant des groupements chlorure de trimethylammonium et de 
trimethylstearylammonium, vendus sous la denomination de "Quat-Pro S" par la Societe Maybroook et 
denommnes dans le dictionnaire CTFA "Steartrimonium Hydrolyzed Collagen"; 

- les hydrolysats de proteines animates portant des groupements trimethylbenzylammonium tels que les produits 
vendus sous la denomination "Crotein BTA" par la Societe CRODA et denommes dans le dictionnaire CTFA 
"Benzyltrimonium hydrolyzed animal protein" ; 

- les hydrolysats de proteines portant sur la chame polypeptidique des groupements ammonium quaternaire 
comportant au moins un radical alkyle ayant de 1 a 18 atomes de carbone. 

[0039] Parmi ces hydrolysats de proteines, on peut citer entre autres : 

- le "Croquat L" dont les groupements ammonium quaternaires comportent un groupement alkyle en C 12 : 



20 - le "Croquat M" dont les groupements ammonium quaternairees comportent des groupements alkyle en C 10 -C 18 ; 
- le "Croquat S" dont les groupements ammonium quaternaires comportent un groupement alkyle en C 18 ; 
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- le "Crotein Q" dont les groupements ammonium quaternaires comportent au moins un groupe alkyle ayant de 1 a 
18 atomes de carbone. 

[0040] Ces differents produits sont vendus par la Societe Croda. 

[0041] D'autre proteines ou hydrolysats quaternises sont par exemple ceux repondant a la formule : 

n 

p tt~ r. NH A xO (I) 



dans laquelie X'a est un anion d'un acide organique ou mineral, A designe un reste de proteine derive d'hydrolysats de 
proteine de collagene, R 5 designe un groupement lipophile comportant jusqu'a 30 atomes de carbone, R 6 represente 
un groupement alkylene ayant 1 a 6 atomes de carbone. On peut citer par exemple les produits vendus par la Societe 
Index, sous la denomination "Lexein QX 3000", appele dans le dictionnaire CTFA "Cocotrimonium Collagent 
Hydro lysate" 

[0042] On peut encore citer les proteines vegetales quaternisees telles que les proteines de ble, de mat's ou de 
soja : comme proteines de ble quaternisees, on peut citer celles commercialisees par la Societe Croda sous les 
denominations "Hydrotriticum WQ ou QM", appelees dans le aictionnaire CTFA "Cocodimonium Hydrolysed wheat 
protein", "Hydrotriticum QL" appelee dans le dictionnaire CTFA "Laurdimonium hydrolysed wheat protein", ou encore 
"Hydrotriticum QS", appelee dans le dictionnaire CTFA "Steardimonium hydrolysed wheat protein". 
[0043] Les polymeres du type polyamine, poiyamidoamide, polyammonium quaternaire, utilisables conformement 
a la presente invention, pouvant etre notamment mentionnes, sont ceux decrits dans les brevets francais n° 2 505 348 
ou 2 542 997. Parmi ces polymeres, on peut citer : 

(1) Les copolymeres vinylpyrrolidone-acrylate ou -methacrylate de dialkylaminoalkyle quaternises ou non, tels que 
les produits vendus sous la denomination "Gafquat" par la Societe ISP, comme par exemple Gafquat 734, 755 ou 
HS100 ou bien le produit denomme "Copolymere 937". Ces polymeres sont decrits en detail dans les brevets 
frangais 2 077 143 et 2 393 573. 



(2) Les derives d'ethers de cellulose comportant des groupements ammonium quaternaires decrits dans le brevet 
francais 1 492 597, et en particuiier les polymeres commercialises sous les denominations "JR" {JR 400, JR 125, 



JR 30M) ou "LR" (LR 400, LR 30M) par la Societe Union Carbide Corporation. Ces polymeres sont egalement 
definis dans le dictionnaire CTFA comme des ammonium quaternaires d'hydroxyethylcellulose ayant reagi avec un 
epoxyde substitue par un groupement trimethylammonium. 

(3) Les derives de cellulose cationiques tels que les copolymeres de cellulose ou les derives de cellulose greffes 
avec un monomere hydrosoluble d'ammonium quaternaire, et decrits notamment dans le brevet US 4 131 576, tels 
que les hydroxyalkyl celluloses, comme les hydroxy methyl-, hydroxyethyl- ou hydroxypropyl celluloses greffees 
notamment avec un sel de methacryloylethyl trimethylammonium, de methacrylmidopropyl trimethylammonium, de 

5 dimethyldiallylammonium. 

Les produits commercialises repondant a cette definition sont plus particulierement les produits vendus sous la 
denomination "Celquat L 200" et "Celquat H 100" par la Societe National Starch. 

(4) Les polysaccharides cationiques decrits plus particulierement dans les brevets US 3 589 578 et 4 031 307 tel 
que les gommes de guar contenant des groupements cationiques trialkylammonium. On utilise par exemple des 

10 gommes de guar modifiees par un sel {par ex. chlorure) de 2,3-epoxypropyl trimethylammonium. 

De tels produits sont commercialises notamment sous les denominations commerciales de JAGUAR C13 S, 
JAGUAR C 15, JAGUAR C 17 ou JAGUAR C162 par la societe MEYHALL 

(5) les polymeres constitues de motifs piperazinyle et de radicaux divalents alkylene ou hydroxyalkylene a chaines 
droites ou ramiflees, eventuellement interrompues par des atomes d'oxygene, de soufre, d'azote ou par des 

15 cycles aromatiques ou heterocycliques, ainsi que les produits d'oxydation et/ou de quatemisation de ces 

polymeres. De tels polymeres sont notamment decrits dans les brevets frangais 2.162.025 et 2.280.361 ; 

(6) les polyaminoamides solubles dans I'eau prepares en particulier par polycondensation d'un compose acide 
avec une polyamine ; ces polyaminoamides peuvent etre reticules par une epihalohydrine, un diepoxyde, un 
dianhydride, un dianhydride non sature, un derive bis-insature, une bishalohydrine, un bis-azetidinium, une bis- 
haloacyldiamine, un bis-halogenure d'alkyle ou encore par un oligomere resultant' de la reaction d'un compose 
bifonctionnel reactif vis-a-vis d'une bis-halohydrine, d'un bis-azetidinium, d'une bis-haloacyldiamine, d'un bis- 
halogenure d'alkyle, d'une epilhalohydrine, d'un diepoxyde ou d'un derive bis-insature ; I'agent reticulant etant 
utilise dans des proportions alia nt de 0,025 a 0,35 mole par groupement amine du polymaoamide ; ces 
polyaminoamides peuvent etre alcoyles ou s'ils comportent une ou plusieurs fonctions amines tertiaires, 

25 quaternisees. De tels polymeres sont notamment decrits dans les brevets francais 2.252.840 et 2.368.508 ; 

(7) les derives de polyaminoamides resultant de la condensation de polyalcoylenes polyamines avec des acides 
polycarboxyliques suivie d'une alcoylation par des agents bifonctionnels. On peut citer par exemple les polymeres 
acide adipique-diacoylaminohydroxyalcoyldialoylene triamine dans lesquels le radical alcoyle comporte de 1 a 4 
atomes de carbone et designe de preference methyle, ethyle, propyle. De tels polymeres sont notamment decrits 

30 dans le brevet francais 1.583.363. 

Parmi ces derives, on peut citer plus particulierement les polymeres acide 
adipique/dimethylaminohydroxypropyl/diethylene triamine vendus sous la denomination "Cartaretine F, F4 ou F8" par 
la societe Sandoz. 

(8) les polymeres obtenus par reaction d'une polyalkylene polyamine comportant deux groupements amine 
35 primaire et au moins un groupement amine secondare avec un acide dicarboxylique choisi parmi I'acide 

diglycolique et les acides dicarboxyliques aliphatiques satures ayant de 3 a 8 atomes de carbone. Le rapport 
molaire entre le polyalkylene polylamine et I'acide dicarboxylique etant compris entre 0,8 : 1 et 1,4 : 1; le 
polyaminoamide en resultant etant amene a reagir avec I'epichlorhydrine dans un rapport molaire d* 
epichlorhydrine par rapport au groupement amine secondaire du polyaminoamide compris entre 0,5 : 1 et 1,8 : 1. 
De tels polymeres sont notamment decrits dans les brevets americains 3.227.615 et 2.961 .347. 
Des polymeres de ce type sont en particulier commercialises sous la denomination "Hercosett 57" par la societe 

Hercules Inc. ou bien sous la denomination de "PD 170" ou "Delsette 101" par la scciete Hercules dans le cas du 

copolymere d'acide adipique/epoxypropyl/diethylene-triamine. 

(9) les cyclohomopolymeres de methyl diallyl amine ou de dimethyl diallyl ammonium tels que les homopolymeres 
45 comportant comme constituant principal de la chaine des motifs repondant aux formules (VI) ou (VI 1 ) : 



50 
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-<CHj)t— CHR 12 CHR l2 -CH 2 - 



(VI) 



-(CHj)t — CHR 12 C 



CH, CH, 



(VI) 



CH 2 CH 2 
N 



formules dans lesquelles k et t sont egaux a 0 ou 1, la somme k + t etant egale a 1 ; R12 designe un atome 
d'hydrogene ou un radical methyle ; R10 et R11, independamment Tun de ('autre, designent un groupement alkyle 
ayant de 1 a 22 atomes de carbone, un groupement hydroxyalkyle dans lequel le groupement alkyle a de 
preference 1 a 5 atomes de carbone, un groupement amidoalkyle inferieur ou R10 et R11 peuvent designer 
conjointement avec I'atome d'azote auquel ils sont rattaches, des groupement heterocycliques, tels que piperidinyle 
ou morpholinyle ; Y"g est un anion tel que bromure, chlorure, acetate, borate, citrate, tartrate, bisulfate, 
bisulfite, sulfate, phosphate. Ces polymeres sont notamment decrits dans le brevet frangais 2.080.759 et dans son 
certificat d'addition 2.190.406. 

Parmi les polymeres definis ci-dessus, on peut citer plus particulierement I'homopolymere de chlorure de 
dimethyldialiylammonium vendu sous la denomination "Merquat 100" par la societe Merck. 

(10) le polymere de diammonium quaternaire contenant des motifs recurants repondant a la formule : 



N+ — A, — N+ — B- 



(V«) 



35 



formule (VII) dans laquelle : 

R13, R14, R15 et R16, identiques ou differents, representent des radicaux aliphatiques, alicycliques, ou 
arylaliphatiques contenant de 1 a 20 atomes de carbone ou des radicaux hydroxyalkylaliphatiques iriferieurs, 
ou bien R13, R14, R15 et R16, ensemble ou separement, constituent avec les atomes d'azote auxquels ils 
sont rattaches des heterocycles contenant eventuellement un second heteroatome autre que I'azote ou bien 
R13, R14, R15 et R16 representent un radical alkyle en C1-C6 lineaire ou ramifie substitue par un 
groupement nitrite, ester, acyle, amide ou -CO-0-R17-D ou -CO-NH-R17-D ou R17 est un aikylene et D un 
groupement ammonium quaternaire ; 

A1 et B1 representent des groupements polymethyleniques contenant de 2 a 20 atomes de carbone pouvant 
etre lineaires ou ramifies, satures ou insatures, et pouvant contenir, lies a ou intercales dans la-chafne 
principale, un ou plusieurs cycles aromatiques, ou un ou plusieurs atomes d'oxygene, de soufre'ou des 
groupements suifoxyde, sutfone, disulfure, amino, alkylamino, hydroxyle, ammonium quaternaire, ureido, 
amide ou ester, et 



X*a designe un anion derive d'un acide mineral ou organique; 

A1, R13 et R15 peuvent former avec les deux atomes d'azote auxquels ils sont rattaches un cycle 
piperazinique ; en outre si A1 designe un radical aikylene ou hydroxyalkylene lineaire ou ramifie, sature ou 
insature, B1 peut egalement designer un groupement 



(CH2)n-CO-D-OC-{CH2)n- 



dans lequel D designe : 



a) un reste de glycol de formule ; -O-Z-O- ou Z designe un radical hydrocarbone lineaire ou ramifie ou un 
groupement repondant a Tune des formules suivantes : 

-(CH2-CH2-0)x-CH2-CH2- 



-[CH2-CH{CH3)-0]y-CH2-CH(CH3)- 
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ou x et y designed un nombre entier de 1 a 4, representant un degre de polymerisation defini et unique 
ou un nombre quelconque de 1 a 4 representant un degre de polymerisation moyen ; 

b) un reste de diamine bis-secondaire tel qu'un derive de piperazine ; 

c) un reste de diamine bis-primaire de formule : -NH-Y-NH- ou Y designe un radical hydrocarbone 
lineaire ou ramifie, ou bien le radical bivalent 

-CH 2 -CH 2 -S-S-CH 2 -CH 2 - : 

d) un groupement ureylene de formule : -NH-CO-NH- ; 



10 [0044] De preference, X~g est un anion tel que le chlorure ou le bromure. 

[0045] Ces polymeres ont une masse moleculaire en nombre generalement comprise entre 1000 et 100000. 
[0046] Des polymeres de ce type sont notamment decrits dans les brevets francais 2.320.330, 2.270,846, 
2.316.271, 2.336.434 et 2.413.907 et les brevets US 2.273.780, 2.375.853, 2.388.614, 2.454.547, 3.206.462, 
2.261.002, 2.271.378, 3.874.870, 4.001.432, 3.929.990, 3.966.904, 4.005.193, 4.025.617, 4.025.627, 4.025.653, 

15 4.026.945 et 4.027.020. 

(11) les polymeres de polyammonium quaternaires constitues de motifs de formule (VIII): 

20 I I 

— N+ — (CHJr — NH — CO (CH.)q — CD — MH — (CH*s — N+ A- 

X- J X- | 

R 19 (VIII) R 21 

25 formule dans laquelle : 

R18, R19, R20 et R21, identiques ou differents, represented un atome d'hydrogene ou un radical methyle, 
ethyle, propyle, p-hydroxyethyle, p-hydroxypropyle ou -CH2CH2(OCH2CH2)pOH, 

ou p est egal a 0 ou a un nombre entier compris entre 1 et 6, sous reserve que R18, R19, R20 et R21 ne 
30 represented pas simultanement un atome d'hydrogene, 

r et s, identiques ou differents, sont des nombres entiers compris entre 1 et 6, 

q est egal a 0 ou a un nombre entier compris entre 1 et 34, 

35 X designe un atome d'halogene, 

A designe un radical d'un dihalogenure ou represente de preference -CH2-CH2-0-CH2-CH2-. 



De tels composes sont notamment decrits dans la demande de brevet EP-A-122 324. 
40 On peut par exemple citer parmi ceux-ci, les produits "Mirapol A 15", "Mirapol AD1", "Mirapol AZ1" et "Mirapol 175" 
vendus par la societe Miranol. 

(12) les homopolymeres ou copolymeres derives des acides acrylique ou methacrylique et comportant des motifs : 

45 
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CH 7 



o = c 

1 

o 
I 

A, 



*?22 

CH 2 -C CH 2 -c 

o=c o=c 
1 1 

O NH 



r :g ^ ( R 23 et/ou 

dans lesquels les groupements R22 designent independamment H ou CH3, 

[0047] les groupements A1 designent independamment un groupe alcoyle lineaire ou ramifie de 1 a 6 atomes de 
carbone ou un groupe hydroxyalcoyle de 1 a 4 atomes de carbone, 

[0048] les groupements R23, R24, R25, identiques ou differents, desrgnant independamment un groupe alcoyle 
de 1 a 18 atomes de carbone ouun radical benzyle, 

[0049] les groupements R26 et R27 represented unatome d'hydrogene ou un groupement alcoyle de 1 a 6 
atomes de carbone, 

[0050] X 2 "a designe un anion, par exemple methosulfate ou halogenure, tel que chlorure ou bromure. 
[0051] Le ou les comonomeres utilisables dans la preparation des copolymeres correspondants appartiennent a 
la famille des acrylamides, methacrylamides, diacetone acrylamides, acrylamides et methacrylamides substitues a 
I'azote par des alcoyle inferieurs, des esters d'alcoyles, des acides acrylique ou methacrylique, la vinyipyrrolidone ou 
des esters vinyliques. 

(13) Les polymeres quaternaires de vinyipyrrolidone et de vinylimidazole tels que par exemple les produits 
commercialises sous les denominations Luviquat FC 905, FC 550 et FC 370 par la societe B.A.S.F.. 

(14) Les polyamines comme le Polyquart H vendu par HENKEL, reference sous le nom de « 
POLYETHYLENEGLYCOL (15) TALLOW POLYAMINE » dans le dictionnaire CTFA. 

(15) Les polymeres reticules de chlorure de methacryloyloxyethyltrimethylammonium tels que les polymeres 
obtenus par homopolymerisation du dimethylaminoethylmethacrylate quaternise par le chlorure de methyle, ou par 
copolymerisation de Tacrylamide avec le dimethylaminoethylmethacrylate quaternise par le chlorure de methyle, 
I'homo ou la copofyrnerisation etant suivie d'une reticulation par un compose a insaturation olefinique, en 
particulier le methylene bis acryiamide. On peut plus particulierement utiliser un copolymere reticule 
acrylamide/chlorure de methacryloyloxyethyl trimethylammonium (20/80 en poids) sous forme de dispersion 
contenant 50 % en poids dudit copolymere dans de I'huile minerale. Cette dispersion est commercialisee. sous le 
nom de « SALCARE SC 92 » par la Societe ALLIED COLLOIDS. On peut egalement utiliser un homopofymere 
reticule du chlorure de methacryloyloxyethyl trimethylammonium contenant environ 50 % en poids de 
rhomopolymere dans de I'huile minerale. Cette dispersion est commercialisee sous le nom de « SALCARE SC 95 
» par la Societe ALLIED COLLOIDS. 

[0052] D'autres polymeres cattoniques utilisables dans le cadre de I'invention sont des polyalkyleneimines, en 
particulier des polyethyleneimines, des polymeres contenant des motifs vinylpyridine ou vinylpyridinium, des 
condensats de polyamines et d'epichlorhydrine, des polyureylenes quaternaires et les derives de la chitine. 
[0053] Selon ('invention, on peut utiliser plus particulierement les polymeres choisis parmi le Mirapol, le 
compose de formule (VII) dans laquelle R13, R14, R15 et R16 represented le radical methyle, A1 represente le 
radical de formule -(CH2)3- et B1 represente le radical de formule -(CH2)6- et X 'g represente I'anion chlorure (nomme 
ulterieurement Mexomere PO) et le compose de formule (VII) dans laquelle R13 et R14 represented le radical ethyle, 
R15 et R16 represented le radical methyle, A1 et B1 represented le radical de formule -{CH2)3- et X represente 
I'anion bromure (nomme ulterieurement Mexomere PAK). 

[0054] Parmi tous les polymeres cationiques susceptibles d'etre utilises dans le cadre de la presente invention, 
on prefere mettre en oeuvre les derives d'ether de cellulose quaternaires tels que les produits vendus sous la 
denomination « JR 400 » par la Societe UNION CARBIDE CORPORATION, les cyclopolymeres, en particulier les 
copolymeres du chlorure de dimethyldiallylammonium et d'acrylamide, vendus sous les denominations « MERQUAT 
550 » et « MERQUAT S » par la Societe MERCK, les polysaccharides cationiques et plus particulierement la gomme 
de guar modifiee par du chlorure de 2,3-epoxypropyl trimethylammonium vendue sous la denomination « JAGUAR 
C13S » par la Societe MEYHALL 



[0055] Selon 1'invention, le ou les polymeres cationiques peuvent representer de 0,001 % a 10 % en poids, de 
preference de 0,005 % a 5 % en poids, et encore plus preferentiellement de 0,01 % a 3 % en poids, du poids total de 
la composition finale. 

(\\y Melange de silicones 

[0056] Selon une caracteristique essentielle des compositions capillaires detergentes conformes a I'invention, ces 
dernieres contiennent en outre un melange d'au moins un silicone specifique de type polymeres silicones greffes et 
5 d'au moins une silicone aminee (differente de la precedente). 

(1) Polymeres silicones greffes 

[0057] Selon une caracteristique essentielle des compositions capillaires detergentes conformes a I'invention, ces 
dernieres contiennent en outre au moins un polymere silicone greffe. 
10 [0058] Les polymeres silicones greffes selon I'invention sont choisis preferentiellement parmi les polymeres a 
squelette organique non-silicone greffe par des monomeres contenant un polysiloxane, les polymeres a squelette 
polysiloxantque greffe par des monomeres organiques non-silicones et leurs melanges. 

[0059] Dans tout ce qui suit ou qui precede, on entend designer par silicone ou polysiloxane, en conformite avec 
I'acceptation generale, tout polymere ou oligomere organosilicie a structure lineaire ou cyclique, ramifiee ou 
reticulee, de poids moleculaire variable, obtenus par polymerisation et/ou polycondensation de silanes 

15 convenablement fonctionnalises, et constitues pour Tessentiel par une repetition de motifs principaux dans lesquels les 
atomes de silicium sont relies entre eux par des atomes d'oxygene (liaison siloxane -Si-O-Si-), des radicaux 
hydrocarbones eventuellement substitues etant directement lies par I'intermediaire d'un atome de carbone sur lesdits 
atomes de silicium. Les radicaux hydrocarbones les plus courants sont les radicaux alkyls notamment en C^-C^ et 
en particulier methyle, les radicaux fluoroalkyls, les radicaux aryls et en particulier phenyle, et les radicaux 

20 alcenyls et en particulier vinyle; d'autres types de radicaux susceptibles d'etre lies soit directement, soit par 
I'intermediaire d'un radical hydrocarbone, a la chame siloxanique sont notamment I'hydrogene, les halogenes et en 
particulier le chlore, le brome ou le fluor, les thiols, les radicaux alcoxy, les radicaux polyoxyalkylenes (ou 
polyethers) et en particulier polyoxyethylene et/ou polyoxypropylene, les radicaux hydroxyls ou hydroxyalkyls, les 
groupements amines substitues ou non, les groupements amides, les radicaux acyloxy ou acyloxyalkyls, les radicaux 
hydroxyalkylamino ou aminoalkyls, des groupements ammonium quaternaires, des groupements amphoteres ou 

25 betainiques, des groupements anioniques tels que carboxylates, thioglycolates, sulfosuccinates, thiosulfates, 
phosphates et sulfates, cette liste n'etant bien entendu nullement limitative (silicones dites "organomodifiees"). 
[0060] Dans ce qui suit on entend designer par «macromere polysiloxane», en conformite avec I'acceptation 
generale, tout monomere contenant dans sa structure une chaine polymere du type polysiloxane. 
[0061] Les polymeres a squelette organique non-silicone greffe par des monomeres contenant un polysiloxane 

3Q conformes a la presente invention sont constitues d'une chame principale organique formee a partir de monomeres 
organiques ne comportant pas de silicone, sur laquelle se trouve greffe, a I'interieur de ladite chame ainsi 
qu'eventuellement a I'une au moins de ses extremites, au moins un macromere polysiloxane. 

[0062] Les monomeres organiques non-silicones constituant la chaine principale du polymere silicone greffe 
peuvent etre choisis parmi des monomeres a insaturation ethylenique polymerisables par voie radicalaire, des 
monomeres polymerisables par polycondensation tels que ceux formant des polyamides, des polyesters, des 

35 polyurethanes, des monomeres a ouverture ce cycle tels que ceux du type oxazoline ou caprolactone. 

[0063] Les polymeres a squelette organique non-silicone greffe par des monomeres contenant un polysiloxane 
conformes a la presente invention peuvent etre obtenus selon tout moyen connu de I'homme de Tart, en particulier par 
reaction entre (i) un macromere polysiloxane de depart correctement fonctionnalisee sur la chame polysiloxanique et 
(ii) un ou plusieurs composes organiques non-silicones, eux-memes correctement fonctionnalises par une fonction qui 
est capable de venir reagir avec le ou les groupements fonctionnels portes par ladite silicone en formant une liaison 

40 covalente ; un exemple classique d'une telle reaction est la reaction radicalaire entre un groupement vinylique porte 
sur une des extremites de la silicone avec une double liaison d'un monomere a insaturation ethylenique de la chaine 
principale. 

[0064] Les polymeres a souelette organique non-silicone greffe par des monomeres contenant un polysiloxane, 
conformes a I'invention, sont choisis plus preferentiellement parmi ceux decrits dans les brevets US 4,693,935, US 
45 4,728,571 et US 4,972,037 et les demandes de brevet EP-A-0412704, EP-A-0412707, EP-A-0640105 et WO 
95/00578. II s'agit de copolymeres obtenus par polymerisation radicalaire a partir de monomeres a insaturation 
ethylenique et de macromeres silicones ayant un groupe vinylique terminal ou bien des copolymeres obtenus par 
reaction d'une polyolefine comprenant des groupes fonctionnalises et d'un macromere polysiloxane ayant une fonction 
terminale reactive avec lesdits groupes fonctionnalises. 

[0065] Une famille particultere de polymeres silicones greffes convenant pour la realisation de la presente 
so invention est constitute par les copolymeres greffes silicones comprenant : 

a) de 0 a 98% en poids d'au moins un monomere(A) lipophile de faible polarite lipophile a insaturation ethylenique, 
polymerisable par voie radicalaire ; 
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b) de 0 a 98% en poids d'au moins un monomere (B) hydrophile polaire a insaturation ethylenique, 



copolymerisable avec le ou les monomeres du type (A) 



c) de 0,01 a 50 % en poids d'au moins un macromere polysiloxane (C) de formule generale : 

X(Y) n Si(R) 3 . m Z m (I) 

ou : 

5 X designe un groupe vinylique copolymerisable avec les monomeres (A) et (B) ; 

Y designe un groupe de liaison divalent ; 

R designe un hydrogene, un alkyle ou un alcoxy en C r C 6 , un aryle C 6 -C 12 ; 

10 Z designe un motif polysiloxane monovalent ayant un poids moleculaire moyen en nombre d'au moins 500 ; 

n est 0 ou 1 et m est un entier allant de 1 a 3 ; les pourcentages etant calcules par rapport au poids total 
des monomeres (A), (B) et (C). 
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[0066] Ces polymeres sont decrits ainsi que leurs precedes de preparation dans les brevets US 4,693,935, US 
4,728,571 et US 4,972,037 et les demandes de brevet EP-A-0412704, EP-A-0412707, EP-A-0640105. lis ont un poids 
moleculaire moyen en nombre de preference allant de 10.000 a 2.000.000 et de preference une temperature de 
transition vitreuse Tg ou une temperature de fusion cristalline Tm d'au moins -20°C. 

[0067] On peut citer comme exemples de monomeres lipophiles (A), les esters d'acide acrylique ou methacrylique 
d'alcools en C r C 18 ; le styrene ; les macromeres polystyrene ; I'acetate de vinyle ; le propionate de vinyle ; I'alpha- 
methylstyrene ; le tertio-buty I styrene ; le butadiene ; le cyclohexadiene ; I'ethylene ; le propylene ; le 
vinyltoluene ; les esters d'acide acrylique ou methacrylique et de 1,1-dihydroperfluoroalcanol ou de ses homologues ; 
les esters d'acide acrylique ou methacrylique et de omega-hydrydofluroalcanol ; les esters d'acide acrylique ou 
methacrylique et de fluoroalkylsulfoamido-alcool; les esters d'acide acrylique ou methacrylique eW-d'alcool 
fluoroalkylique ; les esters d'acide acrylique ou methacrylique et de fluroether d'alcool ; ou leurs melanges. 
[0068] Les monomeres (A) preferentiels sont choisis dans le groupe constitue par le methacrylate de n-butyle ( le 
methacrylate d'isobutyle, I'acrylate de tertio-butyle, le methacrylate de tertio-butyle, le methacrylate' de 2- 
ethylhexyie, le methacrylate de methyle, le 2-(N-methyl perflurooctane sulfonamido)-ethylacrylate; le 2-(N- 
butylperflurooctane sulfonamido)-ethylacrylate et leurs melanges. - 
[0069] On peut citer comme exemples de monomeres polaires (B), I'acide acrylique, I'acide methacrylique, le 
N.N-dirnethylacrylamide, le methacrylate de dimethylaminoethyle, le methacrylate de dimethylaminoethyle quaternise, 
le (meth)acrylamide, le N-t-butylacrylamide, I'acide maleique, I'anhydride maleique et leurs demt-esters, les (meth) 
acrylates hydroxyalkyles, le chlorure de diallyldimethylammonium, la vinyipyrrolidone, les ethers de vinyle, les 
maleimides, la vinylpyridine, le vinylimidazole, les composes polaires vinyliques heterocycliques, le styrene sulfonate, 
I'alcool allylique, I'alcool vinylique, le vinylcaprolactame ou leurs melanges. Les monomeres (B) preferentiels sont 
choisis dans le groupe constitue par I'acide acrylique, le N,N-dimethylacrylamide, le methacrylate de 
dimethylaminoethyie, le methacrylate de dimethylaminoethyle quaternise, la vinyipyrrolidone et leurs melanges,' 
[0070] Les macromeres polysiloxane (C) de formule (I) preferentiels sont choisis parmi ceux repondant a la 
formule generale suivante (II) : 

O CH 3 

ii J 

CHR J '=CR 2 -C-0-(CH 2 ) q -(0) P -Si (R 3 ) 3 . m ~(-0-Si-) r »R A 

I 

CH 3 (!!} 



dans laquelle : 

R 1 a est hydrogene ou -COOH (de preference hydrogene) ; 
50 R 2 ^ est hydrogene, methyle ou -CH 2 COOH {de preference methyle) ; 

R 3 ^ est alkyle, alcoxy ou alkylamino en C r C 6 , aryle en C 6 -C 12 ou hydroxyle (de preference methyle) ; 
R 4 ^ est alkyle, alcoxy ou alkylamino en C r C 6 , aryle en C 6 -C 12 ou hydroxyle (de preference methyle) ; 



q est un entier de 2 a 6 (de preference 3) ; 
p est 0 ou 1 ; 

r est un nombre entier de 5 a 700 ; 

m est un entier altant de 1 a 3 (de preference 1 ) ; 

[0071] On utilise plus particulierement les macromeres polysiloxanes de formule : 
0 CH, 



CH.=C — C — 0- (CHJ, Si- 

1 / 2 3 ( 

CH, 



■Si— O 

( 

CH, 



CH, 



-CH, 



avec n etant un nombre allant de 5 a 700. 

[0072] Un mode particulier de realisation de I'invention consiste a utiliser un copolymere susceptible d'etre 
obtenu par polymerisation radicalaire a partir du melange de monomeres constitue par : 

a) 60% en poids d'acrylate de tertiobutyle ; 

b) 20% en poids d'acide acrylique ; 

c) 20% en poids de macromere silicone de formule : 



CH. = C — C — O (CHJ r 

l 



-si- 
I 

CH.. 



-Si — O 
I 

CH, 



-Si (C^)^ CK 3 



avec n etant un nombre allant de 5 a 700 ; les pourcentages en poids etant calcules par rapport au poids total des 
monomeres, 

[0073] Un autre mode particulier de realisation de I'invention consiste a utiliser un copolymere susceptible 
d'etre obtenu par polymerisation radicalaire a partir du melange de monomeres constitue par : 

a) 80% en poids d'acrylate de tertiobutyle ; 

b) 20% en poids de macromere silicone de formule : 

O CH, 

II I " 

CH 2 = C — C — O (CK 2 ) i Si 1 



CH, 



CH, 



CH, 



CH, 



•Si — O-j Si fCK 2 ) r 

CH. 



avec n etant un nombre allant de 5 a 700 ; les pourcentages en poids etant calcules par rapport au poids total des 
monomeres. 



[0074] Une autre famille particultere de polymeres silicones convenant pour la realisation de la presente 
invention est constitute par les copolymeres greffes silicones susceptibles d'etre obtenus par extrusion reactive d'un 
macromere polysiloxane ayant une fonction reactive terminate sur un polymere du type polyolefine comportant des 
groupes reactife susceptibles de reagir avec la fonction terminate du macromere polysiloxane pour former une liaison 



covalente permettant le greffage de la silicone sur la chaine principale de la polyolefine. 

[0075] Ces polymeres sont decrtts ainsi que leur procede de preparation dans la demande de brevet WO 
95/00578. 

[0076] Les polyolefines reactives sont choisies de preference parmi les polyethylenes ou les polymeres de 
monomeres derives de I'ethylene tels que propylene, styrene, alkylstyrene, butylene, butadiene, les (meth)acrylates, 
les esters de vinyle ou equivalents, comportant des fonctions reactives susceptibles de reagir avec la fonction 
terminate du macromere polysiloxane. lis sont choisis plus particulierement parmi les copolymeres d'ethylene ou de 
derives d'ethylene et de monomeres choisis parmi ceux comportant une fonction carboxyiique tels que I'acide {meth) 
5 acrylique ; ceux comportant une fonction anhydride d'acide tels que I'anhydride de I'acide maleique ; ceux comportant 
une fonction chlorure d'acide tels que le chlorure de I'acide (meth)acrylique ; ceux comportant une fonction ester tels 
que les esters de I'acide (meth)acrylique ; ceux comportant une fonction isocyanate. 

[0077] Les macromeres silicones sont choisis de preference parmi les polysiloxanes comportant un groupe 
fonctionnalise, en bout de la chaine pofysiloxanique ou a proximite de I'extremite de ladite chaine, choisi dans le 
groupe constitue par les alcools, les thiols, les epoxy, les amines primaires et secondaires et plus particulierement 
10 parmi ceux repondant a la formule generale (III): 

T-(CH 2 ) s -Si-[-{OSiR 5 a R 6 a ) t -R 7 ^] y (III) 

dans laquelle T est choisi dans le groupe constitue par NH2, NHR', une fonction epoxy, OH, SH ; R 5 a , R 6 a , R 7 a et 
15 r\ independamment, designent un alkyle en C r C 6 , phenyle, benzyle, ou alkylphenyle en C 6 -C 12 , hydrogene ; s est un 
nombre de 2 a 100 ; t est un nombre de 0 a 1000 et y est un nombre de 1 a 3. lis ont un poids moleculaire moyen en 
nombre de preference allant de 5.000 a 300.000, plus preferentiellement de 8.000 a 200.000 et plus particulierement 
de 9.000 a 40.000. 

[0078] Selon la presente invention, le ou les polymeres silicones greffes, a squelette polysiloxanique greffe par 
2Q des monomeres organiques non-silicones comprennent une chaine principale de silicone (ou polysiloxane (-Si-0-) n ) 
sur laquelle se trouve greffe, a I'interieur de ladite chatne ainsi qu'eventuellement a Tune au moins de ses 
extremites, au moins un groupement organique ne comportant pas de silicone. 

[0079] Les polymeres a squelette polysiloxanique greffe par des monomeres organiques non-silicones selon 
I'invention peuvent etre des produits commerciaux existants, ou encore etre obtenus selon tout moyen connu de 
I'homme de Tart, en particulier par reaction entre (i) une silicone de depart correctement fonctionnalisee sur un ou 

25 plusieurs de ces atomes de silicium et (ii) un compose organique non-siiicone !ui-meme correctement fonctionnalise 
par une fonction qui est capable de venir reagir avec le ou les groupements fonctionnels portes par ladite silicone en 
formant une liaison covalente ; un exemple classique d'une telle reaction est la reaction d'hydrosylilation entre des 
groupements -Si-H et des groupements vinyliques CH 2 =CH-, ou encore la reaction entre des groupements 
thiofonctionnels -SH avec ces memes groupements vinyliques. 

30 [0080] Des exemples de polymeres a squelette polysiloxanique greffe par des monomeres organiques non- 
silicones convenant a la mise en oeuvre de !a presente invention, ainsi que leur mode particulier de preparation, sont 
notamment decrits dans les demandes de brevets EP-A-0582152, WO 93/23009 et WO 95/03776 dont les 
enseignements sont totalement inclus dans la presente description a titre de references non limitatives. 
[0081] Selon un mode particulierement prefere de realisation de la presente invention, le polymere silicose, a 
squelette polysiloxanique greffe par des monomeres organiques non-silicones, mis en oeuvre comprend le resuitat de 

35 la copolymerisation radicalaire entre d'une part au moins un monomere organique anionique non-silicone presentant 
une insaturation ethylenique et/ou un monomere organique hydrophobe non-silicone presentant une insaturation 
ethylenique et d'autre part une silicone presentant dans sa chaine au moins un groupement fonctionnel capable de 
venir reagir sur lesdites insaturations ethyleniques desdits monomeres non-silicones en formant une liaison covalente, 
en particulier des groupements thio-fonctionnels. 

[0082] Selon la presente invention, lesdits monomeres anioniques a insaturation ethylenique sont de preference 
40 choisis, seuls ou en melanges, parmi les acides carboxyliques insatures, lineaires ou ramifies, eventuellement 
partiellement ou totalement neutralises sous la forme d'un sel, ce ou ces acides carboxyliques insatures pouvant etre 
plus particulierement I'acide acrylique, I'acide methacrylique, I'acide maleique, Tanhydride maleique, I'acide 
itaconique, I'acide fumarique et I'acide crotontque. Les sels convenables sont notamment les sels d'aicalins, d'alcalino- 
terreux et d'ammonium. On notera que, de meme, dans le polymere silicone greffe final, le groupement organique a 
45 caractere anionique qui comprend le resuitat de l'(homo)polymerisation radicalaire d'au moins un monomere anionique 
de type acide carboxyiique insature peut etre, apres reaction, post-neutralise avec une base (soude, ammoniaque,...) 
pour I'amener sous la forme d'un sel. 

[0083] Selon la presente invention, les monomeres hydrophobes a insaturation ethylenique sont de preference 
choisis, seuls ou en melanges, parmi les esters d'acide acrylique alcanols et/ou les esters d'acide methacrylique 
d'alcanols. Les alcanols sont de preference en C r C 18 et plus particulierement en C r C 12 . Les monomeres preferentiels 
50 sont choisis dans le groupe constitue par le (meth)acrylate d'isooctyle, le (math)acrylate d'isononyle, le 2- 
ethylhexyl(meth)acrylate, le (meth)acrylate de lauryle, le (meth)acrylate d'isopentyle, le { meth )a cry I ate de n-butyle, 
le (meth)acrylate d'isobutyle, le (meth Jacry late de methyle, le (meth )acry late de tertio-butyle, le (meth)acrylate de 
tridecyle, le (meth)acrylate de stearyle ou leurs melanges. 

[0084] Une famille de polymeres silicones a squelette polysiloxanique greffe par des monomeres organiques non- 
silicones convenant particulierement bien a la mise en oeuvre de la presente invention est constitute par les 



polymeres silicones comportant dans leur structure le motif de formule (I) suivant : 



(-Si— 0-) a (-Si-0-) b (-Si-o-)— 

(G 2 )-S-G 3 G, (G 2 )^rS-G 4 



(IV) 



dans lequel les radicaux , identiques ou differents, representent I'hydrogene ou un radical alkyle en C r C 10 ou 
encore un radical phenyle ; les radicaux G 2 , identiques ou differents, representent un groupe alkylene en 
C r C 10 ; G 3 represente un reste polymerique resultant de l'(homo)polymerisation d'au moins un monomere anionique a 
insaturation ethylenique ; G 4 represente un reste polymerique resultant de r(homo)porymerisation d'au moins un 
monomere hydrophobe a insaturation ethylenique ; m et n sont egaux a 0 ou 1 ; a est un nombre entier allant de 0 et 
50 ; b est un nombre entier pouvant etre compris entre 10 et 350, c est un nombre entier allant de 0 et 50 ; sous 
reserve que Tun des parametres a et c soit different de 0. 

[0085] De preference, le motif de formule (IV) ci-dessus presente au moins Tune, et encore plus 

preferentiellement I'ensemble, des caracteristiques suivantes : 

- les radicaux G, designent un radical alkyle, de preference le radical methyle ; 

- n est non nul, et les radicaux G 2 representent un radical divalent en C^C 2 , de preference un radical propylene ; 

- G 3 represente un radical polymerique resultant de r(homo)polymerisation d'au moins un monomere du type acide 
carboxylique a insaturation ethylenique, de preference I'acide acrylique et/ou I'acide methacrylique ; 

- G 4 represente un radical polymerique resultant de r(homo)polymerisation d'au moins un monomere du type (meth) 
acrylate d'alkyle(C r C 10 ), de preference le (meth)acrylate d'isobutyle ou de methyle. 



25 [0086] Des exemples de polymeres silicones greffes repondant a la formule (IV) sont notamment des 
polydimethylsiloxanes (PDMS) sur lesquels sont greffes, par I'intermediaire d'un chainon de raccordement de type 
thiopropylene, des motifs polymeres mixtes du type acide poly(meth)acrylique et du type poly(meth)acrylate de 
methyle. 

[0087] D'autres exemples de polymeres silicones greffes repondant a la formule (IV) sont notamment des 
30 polydimethylsiloxanes (PDMS) sur lesquels sont greffes, par I'intermediaire d'un chamon de raccordement de type 
thiopropylene, des motifs polymeres du type poly(meth)acrylate d'isobutyle. 

[0088] De preference, la masse molecularre en nombre des polymeres silicones a squelette polysiloxanique greffe 
par des monomeres organiques non-silicones de I'invention varie de 10 000 a 1 000 000 environ, et encore plus 
preferentiellement de 10 000 a 100 000 environ. 

[0089] Les polymeres greffes silicones de ('invention sont utilises de preference en une quantite allant de 0,01 a 
35 20% en poids du poids total de la composition. Plus preferentiellement, cette quantite varie de 0,1 a 15% en poids et 
encore plus preferentiellement de 0,5 a 10% en poids. 

(2)- Silicone(s) aminee(s) 

[0090] Selon I'invention, on designe par silicone aminee toute silicone comportant au moins une amine primaire, 
40 secondaire, tertiaire ou un groupement ammonium quaternaire. On peut ainsi citer : 

(a) les polysiloxanes denommes dans le dictionnaire CTFA"amodimethicone" et repondant a la formule : 



45 



50 



■Si- 
I 



CI) 



-Si- 
I 



I 

(CH 2 ) 2 
NH, 



dans laquelle x' et y' sont des nombres entiers dependant du poids moleculaire, generalement tels que ledit poids 
moleculaire en nombre est compris entre 5 000 et 500 000 environ ; 

(b) les polymeres cationiques silicones repondant a la formule : 

R'aG3-a-Si(OSiG 2 ) n -(OSiG b R' 2 . b ) m -0-SiG3. a -R' a (III) 

dans laquelle : 

G est un atome d'hydrogene, ou un groupement phenyle, OH, ou alkyle en C r C 8 , par exemple methyle, 
a designe le nombre 0 ou un nombre entier de 1 a 3, en particulier 0, 
b designe 0 ou .1, et en particulier 1, 

m et n sont des nombres tels que la somme {n + m) peut varier notamment de 1 a 2 000 et en particulier de 
50 a 150, n pouvant designer un nombre de 0 a 1 999 et notamment de 49 a 149 et m pouvant designer un 
nombre de 1 a 2 000, et notamment de 1 a 10 ; 

R' est un radical monovalent de formule -C q H 2s L dans laquelle q est un nombre de 2 a 8 et b est un 
groupement amine eventuellement quatemise choisi parmi les groupements : 

-NR"-CH 2 -CH 2 -N , (R") 2 
-N(R") 2 
-N e a <R") 3 A-a 
-N ffi a <R") 3 A- a 
-N e a (R*') 3 A a 

-N(R>CH 2 -CH 2 -N® d R ,, H 2 A- s , 

dans lesquels R" peut designer hydrogene, phenyle, benzyle, ou un radical hydrocarbone sature monovalent, 
par exemple un radical alkyle ayant de 1 a 20 atomes de carbone et A " a represente un ion halogenure tel que 
par exemple fluorure, chlorure, bromure ou iodure. 

Un produit correspondant a cette definition est le polymere denomme "trimethylsilylamodimethicone", 
repondant a la formule : 
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r 

(CH.K Si rO Si J S-O Si 

ck s ) (c-: ; ;, 

NH 

I 

(OU, 

I 

NK. 



dans laquelle n et m ont les significations donnees ci-dessus {cf formule III). 

De tels polymeres sont decrits par exempte dans la demande de brevet EP-A-95238. 



£iv) 



(c) les polymeres cationiques silicones repondant a la formule : 



-si - 

I 

p.. 



-CHOH- 



-Si- 
1 

R, 



1 
J, 



0 

-N(R 7 ) 3 Q 



O 



(v; 



dans laquelle 



R 7 represente un radical hydrocarbone monovalent ayant de 1 a 18 atomes de carbone, et en particulier un 
radical alkyle en C.,-C 18 , ou alcenyle en C 2 -C 18 , par exemple methyle ; 

R a represente un radical hydrocarbone divalent noatmment un radical alkylene en C r C 18 ou un radical 
alkyleneoxy divalent en C 1 -C ia , par exemple en C,-C 8 ; 

Q"a est un ion halogenure, notamment chlorure ; 

r represente une valeur statistique moyenne de 2 a 20 et en particulier de 2 a 8 ; 
s represente une valeur statistique moyenne de 20 a 200 et en particulier de 20 a 50. 
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[0091] De tels polymeres sont decrits plus particulierement dans le brevet US 4 185 087. 

[0092] Un polymere entrant dans cette classe est le polymere vendu par la Societe Union Carbide sous la 
denomination "Ucar Silicone ALE 563. 

[0093] Lorsque ces polymeres silicones sont mis en oeuvre, une forme de realisation particulierement 
interessante est leur utilisation conjointe avec des agents de surface cationiques et/ou non ioniques. On peut utiliser 
par exemple le produit vendu sous la denomination "Emulsion Cationique DC 929" par la Societe Dow Corning qui 
comprend, outre I'amodimethicone, un agent de surface cationique comprenant un melange de produits repondant a la 
formule : 



.© 



-N— CH, CI 

I 

CH, 



Q 



dans lequel R 9 designe des radicaux alcenyle et/ou alcoyle ayant de 14 a 22 atomes de carbone, derives des acides 



gras du suif, 

en association avec un agent de surface non ionique de formule : 



C 9 H 19 -C 6 H 4 -(OC 2 H 4 ) 10 -OH 

connu sous la denomination "Nonoxynol 10". 

[0094] On peut egalement utiliser par exemple le produit vendu sous la denomination "Emulsion Cationique DC 
939" par la Societe Dow Corning qui comprend, outre I'amodimethicone, un agent de surface cationique le chlorure de 
5 trimethyl cetyl ammonium en association avec un agent de surface non ionique le trideceth-12. 

[0095] Un autre produit commercial utilisable selon invention est le produit vendu sous la denomination "Dow 
Corning Q2 7224" par la Societe Dow Corning comportant en association le trimethylsilylamodimethicone de formule 
(IV), un agent de surface non ionique de formule : C a H 17 -C 6 H 4 -(OCH 2 CH 2 ) n -OH ou n = 40 denomme encore octoxynol- 
40, un autre agent de surface non ionique de formule C 12 H 25 -(OCH 2 -CH 2 ) n -OH ou n = 6 encore denomme isolaureth-6, 
et du glycol. 

10 [0096] Les compositions capillaires conformes a I'invention renferment les silicones aminees definies ci-dessus a 
des teneurs ponderales qui peuvent etre comprises entre 0,05 % et 10 %, de preference entre 0,1 % et 5 % et encore 
plus preferentiellement entre 0,2 % et 3%, par rapport au poids total de la composition. 

[0097] Le vehicule, ou support, des compositions detergentes selon Invention est de preference de I'eau ou une 
solution hydroalcoolique d'un alcool inferieurtel que ethanol, isopropanol ou butanol. 

15 [0098] Les compositions detergentes selon I'invention presentent un pH final generalement compris entre 3 et 10. 
De preference, ce pH est compris entre 5,5 et 8. L'ajustement du pH a la valeur desiree peut se faire classiquement 
par ajout d'une base (organique ou minerale) dans la composition, par exemple de Tammoniaque ou une (poly)amine 
primaire, secondaire ou tertiaire comme la monoethanolamine, la diethanolamine, la triethanolamine, 
I'isopropanolamine ou la propanediamine-1,3, ou encore par ajout d'un acide, de preference un acide carboxylique tel 
que par exemple I'acide citrique. 

20 [0099] Les compositions detergentes selon I'invention peuvent bien entendu contenir en outre tous les adjuvants 
usuels rencontres dans le domaine des shampooings, comme par exemple des parfums, des agents conservateurs, 
des sequestrants, des epaississants, des adoucissants, des modificateurs de mousse, des colorants, des agents 
nacrants, des agents hydratants, des agents antipelliculaires ou anti-seborrheiques, des vitamines, des filtres solaires 
et autres. 

[0100] Bien entendu, I'homme de Tart veillera a choisir ce ou ces eventuels composes complementaires et/ou 
25 leurs quantites de maniere telle que les proprietes avantageuses attachees intrinsequement a I'association ternaire 
{base lavante + polymere cationique + deux silicones specifiques) conforme a I'invention ne soient.pas, ou 
substantiellement pas, alterees par la ou les adjonctions envisagees. 

[0101] Ces compositions peuvent se presenter sous la forme de liquides plus ou moins epaissis, de cremes ou de 
gel et elles conviennent principalement au lavage, au soin et/ou le coiffage des cheveux. Elles peuvent- aussi se 
30 presenter sous la forme de lotions a rincer. 

[0102] Lorsque les compositions conformes a I'invention sont mises en oeuvre comme des shampooings 
classiques, elles sont simplement appliquees sur cheveux mouilles et la mousse generee par massage ou friction avec 
les mains est ensuite eliminee, apres un eventuel temps de pause, par rincage a I'eau, I'operation pouvant etre 
repetee une ou plusieurs fois. 

[0103] L'invention a egalement pour objet un precede de lavage et de conditionnement des fibres keratiniques 
35 telles que les cheveux consistant a appliquer sur lesdites fibres mouillees une quantite efficace d'une composition 

telle que definie ci-dessus, puis a effectuer un rincage a I'eau apres un eventuel temps de pause. 

[0104] Comme indique precedemment, les compositions conformes a I'invention conferent aux cheveux, apres 

rincage, un remarquable effet coiffant qui se manifeste notamment par une facilite de coiffage et de maintien, ainsi 

qu'un apport de volume et de legerete, nettement ameliores. 
40 [0105] Des exemples concrets, mais nullement iimitatifs, illustrant I'invention vont maintenant etre donnes. 



EXEMPLE 1 



[0106] On a realise deux compositions de shampooing, I'une conforme a I'invention (composition A) et I" autre 
comparative {composition B) : 





A 

Invention 


B 

Comparatif 


- Laurylethersulfate de sodium {C12/C14 a 70/30) a 2,2 moles d'oxyde d'ethylene en 
solution aqueuse a 28% de MA (MA = matiere active) 


14 gMA 


14 gMA 


- Cocoylbetaine a 32% MA(*) 


3,2 gMA 


3,2 gMA 


- Polymere cationique {**) 


0,1 g 


0,1 g 


- Silicone aminee (***) 


1,05 
gMA 




- Polymere silicone greffe (****) 


2 gMA 


2 gMA 
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A 

Invention 


B 

Comparatif 


- Melange de 1-hexadecyloxy cctadodecanol et d'alcool cetylique 


2,5 g 


2,5 g 


- Monoisopropanolamide d'acides de coprah 


0,6 g 


0,6 g 


- Acide citrique qs pH 


5,2 


5,2 


- Eau demineralisee qs 


100 g 


100 g 



(*) DEHYTON AB'30 de HENKEL 



5 (") : gomme de guar modifiee par du chlorure de 2, 3-epoxy propyl trimethytamrnontum vendue sous la denomination JAGUAR C 13 S par la societe RHONE 

POULENC 

("*) : Amodimethicone vendue en emuision cationique a 35% de matiere active sous la denomination FLUID DC 939 par la societe DOW CORNING 
(**") . poiydjnTethyl/methylsilaxane ^ groupements propyl thio 3 acide potymethacrytique / 

polymethacrylate d'isobutyle / acide methacrylique, preneutralise a rammoniaque et vendu en solution aqueuse a 10% de matiere active sous la denomination 
de VS 80 par la Societe 3M. 

10 



[0107] On effectue un shampooing en appliquant environ 12 g de la composition A sur des cheveux 
15 prealablement mouilles. On fait mousser le shampooing puis on rince abondamment a I'eau. 

On procede selon le meme mode operatoire que ci-dessus avec la composition comparative B. 

[0108] Un panel d'experts evalue le demelage des cheveux mouilles, le demelage des cheveux seches, la facilite 
de mise en forme, la douceur, le volume, la nervosite et le lissage des cheveux seches. 

[0109] Tous les experts indiquent une amelioration nette de ces proprietes pour les cheveux traites avec la 
composition A selon I'invention. 
20 [0110] De plus, le sechage des cheveux traites avec la composition A est plus rapide. 

EXEMPLE 2 

[0111] On a prepare un shampooing de composition suivante : 

25 - Laurylethersulfate de sodium (C12/C14 
a 70/30) a 2,2 moles d'oxyde d'ethylene 
en solution aqueuse a 28% de MA 14 gMA 

- Cocoylbetaine a 32% MA 3,2 gMA 

30 

- Polymere cationique 0,1 g 

- Silicone aminee 1,05 gMA 

- Polymere silicone greffe 0,5 gMA 

35 

- Melange de 1-hexadecyloxy 2,5 g octadodecanol et d'alcool cetylique 



- Monoisopropanolamide d'acides de 0,6 g coprah 

- Amino-2 methyl-2 propanol-1 0,125 g 

- Acide citrique qs pH 5,2 



- Eau demineralisee qs 100 g 
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Revendications 

1. Composition capillaire detergente et conditionnante, caracterisee par le fait qu'elle comprend, dans un milieu 
cosmetiquement acceptable, (A) une base lavante comprenant un ou plusieurs tensioactifs choisis parmi des 
tensioactifs anioniques, amphoteres, non anioniques , zwitterioniques, cationiques et leurs melanges et (B) un 
systeme conditionneur comprenant au moins un polymere cationique et un melange d'au moins une silicone 
aminee et d'au moins un polymere silicone greffe comprenant une portion polysiloxane et une portion constitute 
d'une chaine organique non-siliconee, Tune des deux portions constituant la chafne principale du polymere, I'autre 
etant greffee sur ladite chaine principale. 

(*) DEHYTON AB 30 de HENKEL 

(**) : gomme de guar modifiee par du chlorure de 2, 3-epoxy propyl trimethylammonium vendue sous la denomination JAGUAR C13 S par la societe RHONE 
POULENC 

{*") : Amodimethicone vendue en emulsion cationique a 35% de matiere active sous la denomination FLUID DC 939 par la societe DOW CORNING 
(*"") : Copolymere d"acide acryltque (20% en poids), d'acrylate de tertiobutyle (60% en poids) et de methacrylate de potydimethylsiloxane (20% en poids). 



Composition selon la revendication 1, caracterisee par le fait que le polymere silicone greffe est choisi dans le 
groupe constitue par les polymeres a squelette organique non-silicone greffe par des monomeres contenant un 
polysiloxane, les polymeres a squelette polysiloxanique greffe par des monomeres organiques non-silicones et 
leurs melanges. 

Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait qu'elle contient au moins un polymere 
silicone greffe, a squelette organique non-silicone, constitue d'une chaine principale organique formee a partir de 
monomeres organiques ne comportant pas de silicone, sur laquelle se trouve greffe, a I'interieur de ladite chaTne 
ainsi qu'eventuellement a Tune au moins de ses extremites, au moins un macromere polysiloxane. 

Composition selon la revendication 3, caracterisee par le fait que les monomeres organiques non-silicones 
constituant la chaine principale du polymere silicone greffe sont choisis dans le groupe constitue par des 
monomeres a insaturation ethylenique polymerisables par voie radicalaire, des monomeres polymerisables par 
polycondensation, des monomeres a ouverture de cycle. 

Composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, caracterisee par le fait qu'elle contient au moins 
un polymere silicone greffe comprenant : 

a) de 0 a 98% en poids d'au moins un monomere {A) lipophile de faible polarite a insaturation ethylenique de 
faible polarite, polymerisable par voie radicalaire ; 

b) de 0 a 98% en poids d'au moins un monomere { B) hydrophite polaire a insaturation ethylenique, 
copolymerisable avec le ou les monomeres du type (A) 

c) de 0,01 a 50 % en poids d'au moins un macromere polysiloxane ( C) de formule generale : 

xm^KR)^ (i) 

ou : 

X designe un groupe vinylique copolymerisable avec les monomeres (A) et (B) ; 
Y designe un groupe de liaison divalent ; 

R designe un hydrogene, un alkyle ou un alcoxy en C r C 6 , un aryle C 6 -C 12 ; 

Z designe un motif polysiloxane monovalent ayant un poids moleculaire moyen en nombre d'au moins 
500; 

n est 0 ou 1 et m est un entier allant de 1 a 3 ; les pourcentages etant calcules par rapport au poids 
total des monomeres (A), (B) et (C). 



Composition selon la revendication 5, caracterisee par le fait que les monomeres lipophiles (A) sont choisis 
dans le groupe constitue par les esters d'acide acrylique ou methacrylique d'alcools en C r C 18 ; le styrene ; les 
macromeres polystyrene ; I'acetate de vinyie ; le propionate de vinyle ; I'alphamethylstyrene ; le tertto- 
butylstyrene ; le butadiene ; le cyclohexadiene ; ['ethylene ; le propylene ; le vinyltoluene ; les esters d'acide 
acrylique ou methacrylique et de 1,1-dihydroperfluoroalcanol ou de ses homologues ; les esters d'acide acrylique 
ou methacrylique et de omegahydrydofluoroalcanol ; les esters d'acide acrylique ou methacrylique et de 
fluoroalkylsulfoamido-alcool ; les esters d'acide acrylique ou methacrylique et d'alcools fluoroalkylique ; les 
esters d'acide acrylique ou methacrylique et de fluoroethers d'alcools ; ou leurs melanges. 

Composition selon la revendication 6, caracterisee par le fait que les monomeres lipophiles (A) sont choisis 
dans le groupe constitue par le methacrylate de n-butyle, le methacrylate d'isobutyle, I'acrylate de tertio-butyle, 
le methacrylate de tertio-butyle, le methacrylate de 2-ethylhexyle, le methacrylate de methyle, le 2-(N-methyl 
perfluorooctane sulfonamido)-ethylacrylate; le 2-(butylperfluorooctane sulfonamtdo)-ethylacrylate. 

Composition selon Tune quelconque des revendications 5 a 7, caracterisee par le fait que les monomeres 
polaires (B) sont choisis dans le groupe constitue par I'acide acrylique, I'acide methacrylique, le N,N- 
dimethylacrylamide, le methacrylate de dimethylaminoethyle, le methacrylate de dimethylaminoethyle quatemise, 
le(meth)acrylamide, le N-t-butylacrylamide, I'acide maleique, I'anhydride maleique et leurs demi-esters, les (meth) 
acrylates hydroxyalkyles, le chlorure de diallyldimethylammonium, la vinylpyrrolidone, les ethers de vinyle, les 
maleimides, la vinylpyridine, le vinylimidazole, les composes polaires vinyliques heterocycliques, le styrene 
sulfonate, I'alcool allylique, I'alcool vinylique, le vinylcaprolactame ou leurs melanges. 



9. Composition selon la re vend i cation 8, caracterisee par le fait que les mo no me res polaires (8) sont choisis dans 
le groupe constitue par I'acide acrylique, le N.N-dimethylacrylamide, le methacrylate de dimethylaminoethyle, le 
methacrylate de dimethylaminoethyle quatemise, la vinylpyrrolidone, et leurs melanges. 

10. Composition selon Tune quelconque des revendications 5 a 9, caracterisee par le fait que le macromere 
polysiloxane (C) correspond a la formule generale suivante (II) : 



o CH 3 

ii i 

CHR 1 =CR 2 -C-0-(CH 2 ) q -<0) p -Si (R 3 ) ^-(-O-Si-) ,-R 4 

I 

CH 3 

dans laquelle : 

R 1 a est hydrogene ou -COOH ; 

R 2 a est hydrogene, methyle ou -CH 2 COOH ; 

R 3 a est alkyle, alcoxy ou alkylamino en C^Cg, aryle en C 6 -C 12 ou hydroxyle ; 
R 4 a est alkyle, alcoxy ou alkylamino en C^Cg, aryle en C 6 -C 12 ou hydroxyle ; 
q est un entier de 2 a 6 ; 
p est 0 ou 1 ; 

r est un nombre entier de 5 a 700 ; 
m est un entier allant de 1 a 3 ; 



(ii) 
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11. Composition selon Tune quelconque des revendications 5 a 10, caracterisee par le fait que le macromere 
polysiloxane (C) correspond a la formule generale suivante : 



O 

II 



CHj=C — C — O (CH,)j— 

CH, 

■avec n etant un nombre allant de 5 a 700. 



9h 



Si O Si — 0- ; — Si (CHjlj- 



-CH, 



12. Composition selon Tune quelconque des revendications 1 a 11, caracterisee par le fait qu'elle contient au 
moins un polymere silicone greffe susceptible d'etre obtenu par polymerisation radicalaire a partir du melange de 
monomeres constitue par : 

a) 60% en poids d'acrylate de tertiobutyle ; 

b) 20% en poids d'acide acrylique ; 

c) 20% en poids de macromere silicone de formule : 



CR^=C — C O (CH 2 ) - 



P 

-Si- 
I 

CH, 



r 

-Si — O 
I 

CH 3 



CH 

I 1 

-Si (CH,) r 

CH, 



-CH, 
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avec n etant un nombre allant de 5 a 700 ; les pourcentages en poids etant calcules par rapport au poids total 
des monomeres. 
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13. Composition selon I'une quetconque des revendications 1 a 11, caracterisee par le fait qu'elle contient au 
moins un polymere silicone greffe susceptible d'etre obtenu par polymerisation radicalaire a partir du melange de 
monomeres constitue par : 

a) 80% en poids d'acrylate de tertiobutyle ; 

b) 20% en poids de macromere silicone de formule : 



CH^C — C O (0^)3- 

CH3 



-Si- 

I 



-Si — 0 Si (CH 2 ) r 



-CH, 



avec n etant un nombre allant de 5 a 700 ; les pourcentages en poids etant calcules par rapport au poids total 
des monomeres. 



14. Composition selon I'une quelconque des revendications 5 a 13, caracterisee par le fait que le polymere a 
squelette organique non-silicone greffe par des monomeres contenant un polysiloxane a un poids moleculaire 

20 moyen en nombre allant de 10.000 a 2.000.000 et une temperature de transition vitreuse Tg ou une temperature 

de fusion cristalline Tm d'au moins -20°C. 

15. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterisee par le fait qu*elle contient au moins 
un polymere a squelette organique non-silicone greffe par des monomeres contenant un polysiloxane, susceptible 

25 d'etre obtenu par extrusion reactive d'un macromere polysiloxane ayant une fonction reactive terminal sur un 

polymere du type polyolefine comportant des groupes reactifs susceptibles de reagir avec la fonction reactive 
terminate du macromere polysiloxane pour former une liaison covalente permettant le greffage de la silicone sur la 
chaine principale de la polyolefine. 

16. Composition selon la revendication 15, caracterisee par le fait que la polyolefine reactive est choisie dans le 
30 groupe constitue par les polyethylenes ou les polymeres de monomeres derives de Tethylene comportant des 

fonctions reactives susceptibles de reagir avec la fonction terminale du macromere polysiloxane. 

17. Composition selon la revendication 15 ou 16, caracterisee par le fait que la polyolefine reactive est choisie 
dans le groupe constitue par les copolymeres d'ethylene ou de derives d'ethylene et de monomeres choisis parmi 
ceux comportant une fonction carboxylique ; ceux comportant une fonction anhydride d'acide ; ceux comportant 

35 une fonction chlorure d'acide ; ceux comportant une fonction ester ; ceux comportant une fonction isocyanate. 

18. Composition selon I'une quelconque des revendications 15 a 17, caracterisee par le fait que le macromere 
polysiloxane est un polysiloxane comportant un groupe fonctionnalise, en bout de la chaine polysiloxanique ou a 
proximite de I'extremite de ladite chame, choisi dans le groupe constitue par les alcools, les thiols, les epoxy, 
les amines primaires et secondaires. 

40 

19. Composition selon I'une quelconque des revendications 15 a 18, caracterisee par le fait que le macromere 
polysiloxane est un polysiloxane repondant a la formule generate (III) : 

T-(CH 2 ) s -Si-[-(OSiR 5 a R 6 a ) r R 7 a ] y (III) 

45 

dans laquelle T est choisi dans le groupe constitue par NH2, NHR', une fonction epoxy, OH, SH ; R 5 a , R 6 a , 
R 7 a et R\ independamment, designent un alkyle en C r C 6 , phenyle, benzyle, ou alkylphenyle en C 6 -C 12 , hydrogene 
; s est un nombre de 2 a 100 ; t est un nombre de 0 a 1000 et y est un nombre de 1 a 3. 

50 20. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait qu'elle contient au moins un polymere 
silicone greffe, a squelette polysiloxanrque greffe par des monomeres organiques non-silicones, comprenant une 
chame principale de polysiloxane sur laquelle se trouve greffe, a I'interieur de ladite chame ainsi 
qu'eventuellement a Tune au moins de ses extremites, au moins un groupement organique ne comportant pas de 
silicone. 
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21. Composition selon la revendication 20, caracterisee par le fait que le polymere a squelette polysiloxanique 
greffe par des monomeres organiques non-silicones est susceptible d'etre obtenu par copolymerisation radicalaire 
entre d'une part au moins un monomere organique anionique non-silicone presentant une insaturation ethylenique 
et/ou un monomere organique hydrophobe non-silicone presentant une insaturation ethylenique et d'autre part un 
polysiloxane presentant dans sa chaTne au moins un groupement fbnctionnel capable de venir reagir sur lesdites 
insaturations ethyleniques desdits monomeres non-silicones. 

22. Composition selon la revendication 21, caracterisee par le fait que le monomere organique anionique a 
insaturation ethylenique est choisi, seul ou sous forme de melange de monomeres, parmi les acides carboxyliques 
insatures, lineaires ou ramifies. 

23. Composition selon la revendication 22, caracterisee par le fait que le monomeres organique anionique a 
insaturation ethylenique est choisi, seul ou sous forme de melange de monomeres, parmi I'acide acrylique, I'acide 
methacrylique, I'acide maleique, I'anhydride maleique, I'acide itaconique, I'acide fumarique et I'acide crotonique 
ou leurs sels d'alcalins, d'alcalino-terreux ou d'ammonium, ou leurs melanges. 

24. Composition selon la revendication 21, caracterisee par le fart que le monomere organique hydrophobe a 
insaturation ethylenique est choisi, seul ou en melange de monomeres, parmi les esters d'acide acrylique d'alcanol 
et/ou les esters d'acide methacrylique d'alcanol, de preference I'alcanol etant en C r C 1Q . 

25. Composition selon la revendication 24, caracterisee par le fait que le monomere organique hydrophobe a 
insaturation ethylenique est choisi, seul ou en melanges de monomeres dans le groupe constitue par le (meth) 
acrylate d'isooctyle, le (meth)acrylate d'isononyle, le 2-ethylhexyl( meth )acry late, le (meth )acry late de lauryle, le 
(meth)acrylate d'isopentyle, le (meth)acrylate de n-butyle, le (meth)acrylate d'isobutyle, le (meth)acrylate de 
methyle, le (meth)acrylate de tertio-butyle, le (meth)acrylate de tridecyle, le (meth)acrylate de stearyle. 

26. Composition selon Tune quelconque des revendications 20 a 25, caracterisee par le fait que le polymere 
silicone greffe comprend sur la chafne silicone principale, au moins un groupement organique a caractere 
anionique obtenu par r(homo)polymerisation radicalaire d'au moins un monomere anionique de type acide 
carboxylique insature, partiellement ou totalement neutralise sous la forme d'un sel. 

27. Composition selon I'une quelconque des revendications 20 a 26, caracterisee par le fait que le polymere 
silicone greffe est choisi parmi les polymeres silicones comportant dans leur structure le motif de formule (IV) 



dans lequel les radicaux G 1f identiques ou differents, represented I'hydrogene ou un radical alkyle en C r C 10 ou 
encore un radical phenyle ; les radicaux G^ identiques ou differents, represented represente un groupe alkylene 
en C^-C^ ; G 3 represente un reste polymerique resultant de l'(homo)polyrrierisation d'au moins un monomere 
anionique a insaturation ethylenique ; G 4 represente un reste polymerique resultant de r(homo polymerisation d'au 
moins un monomere hydrophobe a insaturation ethylenique ; m et n sont egaux a 0 ou 1 ; a est un nombre entier 
allant de 0 et 50 ; b est un nombre entier pouvant etre compris entre 10 et 350, c est un nombre entier allant de 0 
et 50 ; sous reserve que I'un des parametres a et c soit different de 0. 

28. Composition selon la revendication 27, caracterisee par le fait que le motif de formule (IV) presente au moins 
I'une des caracteristiques suivantes : 

les radicaux G 1 designent un radical alkyle en C^C^ ; 

n est non nul, et les radicaux G 2 represented un radical divalent en C r C 3 ; 

G 3 represente un radical polymerique resultant de l'(homo)polymerisation d'au moins un monomere du type 
acide carboxylique a insaturation ethylenique ; 

G 4 represente un radical polymerique resultant de r(homo)polymerisation d'au moins un monomere du type 
(meth)acrylate d'alkyle (C r C 10 ). 



suivant : 



— (-Si— o-) a - 

(G 2 ) n -S-G 3 




(IV) 



29. Composition selon la revendication 27 ou 28, caracterisee par le fait que le motif de formule (IV) presente 



simultanement les caracteristiques suivantes : 
les radicaux G 1 designent un radical methyle ; 
n est non nul, et les radicaux G 2 represented un radical propylene ; 

G 3 represente un radical polymerique resultant de r(homo)polymerisation d'au moins I'acide acrylique et/ou 
I'acide methacrylique ; 

G 4 represente un radical polymerique resultant de l'(homo)polymerisation d'au moins un monomere du type 
(meth)acrylate d'isobuyle ou de methyle. 



30. Composition selon f'une quelconque des revendications 20 a 29, caracterisee par le fait que la masse 
10 moleculaire en nombre du polymere a squelette polysiloxanique greffe par des monomeres organiques non- 

silicones varie de 10 000 a 1 000 000 environ, et encore plus preferentiellement de 10 000 a 100 000 environ. 

31. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que ledit 
polymere cationique est choisi parmi les derives d'ether de cellulose quatemaires, les cyclopolymeres, les 
polysaccharides cationiques et leurs melanges. 

15 

32. Composition selon la revendication 31, caracterisee par le fait que ledit cyclopolymere est choisi parmi les 
copolymers du chlorure de dimethyldiallylammonium et d'acrylamide. 

33. Composition selon la revendication 31, caracterisee par le fait que lesdits derives d'ether de cellulose 
quatemaires sont choisis parmi les hydroxyethylcelluloses ayant reagi avec un epoxyde substitue par un 

20 groupement trimethylammonium. 

34. Composition selon la revendication 31, caracterisee par le fait que lesdits polysaccharides cationiques sont 
choisis parmi les gommes de guar modifiees par un sel de 2,3-epoxypropyl trimethylammonium. 

25 35. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, — 
caracterisee par le fait que la silicone aminee est choisie parmi : *~ 

(a) les polysiloxanes denommes dans le dictionnaire CTFA"amodimethicone" et repondant a la formule: 



HO- 



■Si- 



-Si- 



NH 
NH, 



(II) 



dans laquelle x' et y' sont des nombres entiers dependant du poids moleculaire, generalement tels que ledit 
poids moleculaire en nombre est compris entre 5 000 et 500 000 ; 

(b) les polymeres cationiques silicones repondant a la formule : 

R' a G 3 . a -Si{OSiG 2 ) n -(OSiG b R' 2 . b ) m -0-SiG3. a -R' a (III) 

dans laquelle : 

G est un atome d'hydrogene, ou un groupement phenyle, OH, ou alkyle en C r C 8 , par exemple methyle, 
a designe le nombre 0 ou un nombre entier de 1 a 3, en particulier 0, 
b designe 0 ou 1, et en particulier 1, 



55 



m et n sont des nombres tels que la somme (n + m) peut varier notamment de 1 a 2 000 et en particulier 
de 50 a 150, n pouvant designer un nombre de 0 a 1 999 et notamment de 49 a 149 et m pouvant 
designer un nombre de 1 a 2 000, et notamment de 1 a 10 ; 



R' est un radical monovalent de formule -C^H^L dans laquelle q est un nombre de 2 a 8 et L est un 
groupement amine eventuellement quatemise choisi parmi les groupements : 

- NR"-CH 2 -CH 2 -N , (R") 2 

- N(R") 2 

- N e a (R")3A-a 

- N e a (R")Aa 

- N^R'Va 

- N(R")-CH 2 -CH 2 -N e a R" H 2 A a , 

dans lesquels R" peut designer hydrogene, phenyle, benzyle, ou un radical hydrocarbone sature 
monovalent par exemple un radical alkyle ayant de 1 a 20 atomes de carbone et A a represente un 
ion halogenure tel que par exemple fluorure, chlorure, bromure ou iodure. 



(c) les polymeres cationiques silicones repondant a la formule : 

Re 



€> 



(VI- 



CTOR CH, N(R 7 ) 3 Q 0 

O 1 Si- 



-Si- 
I 



(V) 



dans laquelle : 

R 7 represente un radical hydrocarbone monovalent ayant de 1 a 18 atomes de carbone, et en particulier 
un radical alkyle en ou alcenyle en C 2 -C 18 , par exemple methyle ; * 

R 8 represente un radical hydrocarbone divalent, noatmment un radical alkylene en C^C^ ou un radical 
alkyleneoxy divalent en C^-C^, par exemple en C^Cg ; 

Q" a est un ion halogenure, notamment chlorure ; 

r represente une valeur statistique moyenne de 2 a 20 et en particulier de 2 a 8 ; 
s represente une valeur statistique moyenne de 20 a 200 et en particulier de 20 a 50. 



36. Composition selon Tune quelconques des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que ladite base lavante est presente a une teneur ponderale comprise entre 4 % et 50 % par 
rapport au poids total de la composition. 

37. Composition selon la revendication 36, caracterisee par le fait que ladite teneur est comprise entre 10 % et 35 

%. 

38. Composition selon la revendication 37, caracterisee par le fait que ladite teneur est comprise entre 12 % a 25 
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caracterisee par le faitique ledit polymere cationique est present a une teneur ponderale comprise entre 0,001 % et 
10 % par rapport au poids total de la composition. 

40. Composition selon la revendication 39, caracterisee par le fait que ladite teneur est comprise entre 0,005 % et 
5 %. 

41. Composition selon la revendication 40, caracterisee par le fait que ladite teneur est comprise entre 0,01 % et 
3 %. 

42. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que ledit polymere silicone greffe est present a une teneur ponderale comprise entre 0,01 % 
et 20 % par rapport au poids total de la composition. 

43. Composition selon la revendication 42, caracterisee par le fart que ladite teneur est comprise entre 0,1 % et 
15%. 

44. Composition selon la revendication 43, caracterisee par le fait que ladite teneur est comprise entre 0,5 % et 
10%. 

45. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que ladite silicone aminee est presente a une teneur ponderale comprise entre 0,05 et 10% 
par rapport au poids total de la composition. 

46. Composition selon la revendication 45, caracterisee par le fait que ladite teneur est comprise entre 0,1 et 5 % 
par rapport au poids total de la composition. 

47. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait qu'elles presentent un pH compris entre 3 et 10. 

48. Utilisation d'une composition telle definie a I'une quelconque des revendications precedentes pour le nettoyage 
et/ou le coiffage et/ou le conditionnement des cheveux. 

49. Utilisation d'une silicone aminee pour ameliorer I'effet coiffant d'une composition capillaire detergente 
contenant au moins un polymere cationique et au moins un polymere silicone greffe tel que defini a Tune des 
revendications 1 a 30. 

50. Procede de lavage et de conditionnement des fibres keratiniques telles que les cheveux consistant a appliquer 
sur lesdites fibres mouillees une quantite efficace d'une composition telle que definie a I'une quelconque des 
revendications 1 a 47, puis a effectuer un rincage a I'eau apres un eventuel temps de pause. 



Patentanspruche 

1. Reinigende und konditionierende Zusammensetzung fur das Haar, dadurch gekennzeichnet, daB sie in einem 
kosmetisch akzeptablen Medium (A) eine reinigende Basisformulierung, die einen oder mehrere grenzflachenaktive 
Stoffe enthalt, die unter den anionischen, amphoteren, nichtionischen, zwitterionischen Oder kationischen 
grenzflachenaktiven Stoffen oder deren Gemischen ausgewahlt sind, und (B) ein Konditioniersystem enthalt, das 
mindestens ein kationisches Polymer und ein Gemisch von mindestens einem aminierten Silicon und mindestens 
einem gepfropften Siliconpolymer mit einem Polysiloxanbereich und einem Bereich, der aus einer nicht 
siliconhaltigen, organischen Kette besteht, wobei ein Bereich die Hauptkette des Polymers bildet und der andere 
auf die Hauptkette gepfropft ist, enthalt. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft das gepfropfte Siliconpolymer unter den 
Polymeren, die ein nicht siliconhaltiges, organisches Grundgerust aufweisen, auf das polysiloxanhaltige Monomere 
gepfropft sind, Polymeren, die ein Polysiloxangerust aufweisen, auf das nicht siliconhaltige, organische Monomere 
gepfropft sind, und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dad sie mindestens ein gepfropftes 
Siliconpolymer mit einem nicht siliconhaltigen, organischen Grundgerust enthalt, das aus einer organischen 
Hauptkette besteht, die aus organischen Monomeren gebtldet wird, die kein Silicon enthalten, auf die in der 
Kette sowie gegebenenfalis an mindestens einem ihrer Enden ein Polysiloxanmakromer gepfropft ist. 

4. Zusammensetzung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die nicht siliconhaltigen, organischen 
Monomere, die die Hauptkette des gepfropften Siliconpolymers bilden, unter den auf radikalischem Wege 
polymerisierbaren Monomeren mit ethylenischer Doppelbindung, den durch Polykondensation polymerisierbaren 
Monomeren und den unter Ringoffnung polymerisierbaren Monomeren ausgewahlt sind. 



5. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft sie mindestens ein 
gepfropftes Siliconcopolymer e nth a It, das aufweist: 

a) 0 bis 98 Gew.-% mindestens ernes lipophilen Monomers (A) von geringer Polaritat mit ethylenischer 
Doppelbindung, das radikalisch polymerisierbar ist; 

b) O bis 98 Gew.-% mindestens eines polaren hydrophilen Monomers (B) mit ethylenischer Doppelbindung, 
das mit dem (den) Monomer(en) vom Typ (A) copolymerisierbar ist; 

c) 0,01 bis 50 Gew.-% mindestens eines Polysiloxanmakromers (C) der allgemeinen Formel: 



X eine mit den Monomeren (A) und (B) copolymerisierbare Vinylgruppe; 
Y eine zweiwertige Verbindungsgruppe; 

R Wasserstoff, Alkyl oder Alkoxy mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen, C W2 -Aryl; 

Z eine einwertige Polysiloxaneinheit mit einem Zahlenmittel des Molekulargewichts von mindestens 500; 

n 0 oder 1 und m eine ganze Zahl von 1 bis 3; wobei die Prozentzahlen bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Monomeren (A), (B) und (C) angegeben sind. 



6. Zusammensetzung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dad die lipophilen Monomere (A) unter Estern 
von Acrylsaure oder Methacrylsaure und C 1 ia -Alkoholen; Styrol; Polystyrolmakromeren; Vinylacetat; 



von Acrylsaure oder Methacrylsaure und 1,1-Dihydroperfluoralkanolen oder ihren homologen Verbindungen; Estern 
von Acrylsaure oder Methacrylsaure und omega-Hydridofluoralkanolen; Estern von Acrylsaure oder 
Methacrylsaure und Fluoralkylsulfonamidoalkoholen; Estern von Acrylsaure oder Methacrylsaure und 
Fluoralkylalkoholen; Estern von Acrylsaure oder Methacrylsaure und Fluorethern von Alkoholen; oder deren 
Gemischen ausgewahlt sind- 
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7. Zusammensetzung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft die lipophilen Monomere (A) unter n- 
Butylmethacrylat, Isobutylmethacrylat, tert.-Butylacrylat, tert-Butylmethacrylat, 2-Ethylhexylmethacrylat, 
Methylmethacrylat, 2-(N-Methyl-perfluoroctansulfonamido)-ethylacrylat und 2-{N-Butyl-perfluoroctan-sulfonamido)- 
ethylacrylat ausgewahlt sind. 

35 8. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft die polaren Monomere (B) 
unter Acrylsaure, Methacrylsaure, N.N-Dimethylacrylamid, Dimethylaminoethylmethacrylat, quaternisiertem 
Dimethylaminoethylmethacrylat, (Meth)acrylamid, N-t-Butyl-acrylamid, Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid und 
seinen Halbestern, hydroxyalkylierten (Meth)acrylaten, Diallyldimethylammoniumchlorid, Vinylpyrrolidon, 
Vinylethern, Maleimiden, Vinylpyridin, Vinyltmidazol, heterocyclischen polaren Vinylverbindungen, Styrolsulfonat, 

4Q Allylalkohol, Vinylalkohol, Vinylcaprolactam oder deren Gemischen ausgewahlt sind. 

9. Zusammensetzung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft die polaren Monomere (B) unter 
Acrylsaure, N.N-Dimethylacrylamid, Dimethylaminoethylmethacrylat, quaternisiertem 

Dimethylaminoethylmethacrylat, Vinylpyrrolidon und deren Gemischen ausgewahlt sind. 

45 10. Zusammensetzung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daft das 
Polysiloxanmakromer (C) der folgenden allgemeinen Formel (II) entspricht: 



0) 



10 



worin bedeuten: 
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PI), 
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worin bedeuten: 

R 1 a Wasserstoff oder -COOH, 

R 2 ^ Wasserstoff, Methyl oder -CH 2 COOH, 

R 3 a Alkyl, Alkoxy oder Alkylamino mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen, C 6 . 12 -Aryl oder Hydroxy, 
R 4 a Alkyl, Alkoxy oder Alkylamino mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen, C 6 . 12 -Aryl oder Hydroxy, 
q eine ganze Zahi von 2 bis 6, 
p 0 oder 1, 

r eine ganze Zahl von 5 bis 700, 
m eine ganze Zahl von 1 bis 3. 
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Zusammensetzung nach einem der Anspruche 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Polysiloxanmakromer (C) der folgenden allgemeinen Formel entspricht: 



CK, = C— C — O- 
CH, 



r 

-Si- 

f 

CH, 



r 

-Si — 0 
I 

CH. 



CH, 



-CH, 



wobei n eine Zahl im Bereich von 5 bis 700 bedeutet. 



12. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daft sie mindestens ein 
gepfropftes Siliconpolymer enthalt, das durch radikaiische Polymerisation ausgehend von fojgendem 
Monomerengemisch erhaltiich ist: - 

a. 60 Gew.-% tert.-Butylacrylat, 

b. 20 Gew.-% Acrylsaure, 

c. 20 Gew.-% Siliconmakromer der Formel: 



CH_ = C — C O (CH ) . 

I 



r 

-Si- 

I 

CH, 



CH. 



CH. 



CH, 



•Si — O-j Si (CH 2 ), CH 3 



wobei n eine Zahl von 5 bis 700 ist; die Prozentzahlen sind bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomere 
angegeben. 

13. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daft sie mindestens ein 
gepfropftes Siliconpolymer enthalt, das durch radikaiische Polymerisation ausgehend von folgendem 
Monomerengemisch erhaltiich ist: 

a) 80 Gew.-% tert.-Butylacrylat, 

b) 20 Gew.-% Siliconmakromer der Formel: 
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20 



O 

II 

CH, = C — C 0 tCH,) - 

I 

CH, 




-Si — 0 



CH, 

\ — In 



Si— (CH 2 ) 3 CH, 

CH. 



wobei n eine Zahl von 5 bis 700 ist; die Prozentzahlen sind bezogen auf das Gesamtgewicht der Monomere 
angegeben. 

14. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 5 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB das Polymer mit einem 
nicht siliconhaltigen, organischen GrundgerOst, das mit polysiloxanhaltigen Monomeren gepfropft ist, ein 
Zahlenmittel des Molekulargewichts von 10 000 bis 2 000 000 und eine Glasubergangstemperatur T g oder eine 
kristalline Schmelztemperatur T m von mindestens -20 °C aufweist. 

15. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft sie mindestens ein 
Polymer mit einem nicht siliconhaltigen, organischen Grundgerust enthalt, das mit polysiloxanhaltigen Monomeren 
gepfropft ist, das durch reaktive Extrusion eines Polysiloxanmakromers mit einer reaktiven Endgruppe und 
eines Polymers vom Polyolefintyp erhaltlich ist, das Gruppen aufweist, die mit der reaktiven Endgruppe des 
Polysiloxanmakromers reagieren konnen, wodurch eine kovalente Bindung ausgebildet wird, uber die das Silicon 
auf die Polyolefin-Hauptkette gepfropft werden kann. 

16. Zusammensetzung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB das reaktive Polyolefin unter den . 
Polyethylenen oder den Polymeren von Monomeren, die von Ethylen abgeleitet sind, ausgewahlt ist, die reaktive 
Gruppen aufweisen, die mit der Endgruppe des Polysiloxanmakromers reagieren konnen. 

17. Zusammensetzung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daft das reaktive Polyolefin unter 
den Copolymeren von Ethylen oder Derivaten von Ethylen und Monomeren, die eine Carboxygruppe aufweisen; 
Monomeren, die eine Anhydridgruppe aufweisen; Monomeren, die ein Saurechloridgruppe enthalten; Monomeren, 
die eine Estergruppe aufweisen; und Monomeren, die eine Isocyanatgruppe enthalten, ausgewahlt ist 

18. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, datt das 
Polysiloxanmakromer ein Polysiloxan ist, das am Ende der Polys iloxankette oder in der Nahe des Kettenendes 
eine funktionelle Gruppe aufweist, die unter Alkoholen, Thiolen, Epoxy und primaren und sekundaren Aminen 
ausgewahlt ist. 

19. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Polysiloxanmakromer ein Polysiloxan ist, das der folgenden allgemeinen Formel (III) entspricht: 

T-(CH 2 ) s -Si-[-{OSiR 5 a R 6 a ) f R 7 a] y (III), 

worin T unter NH 2 , NHR', Epoxy, OH und SH ausgewahlt ist; R 5 £, R 6 ^, R 7 £ und R' unabhangig 
voneinander C g -Alkyl, Phenyl, Benzyl, C^-Alkylphenyl oder Wasserstoff bedeuten; s eine Zahl von 2 bis 100; t 
eine Zahl von 0 bis 1 000; und y eine Zahl von 1 bis 3 ist. 

20. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da& sie mindestens ein gepfropftes 
Siliconpolymer mit einem Polysiloxangerust enthalt, das mit nicht siliconhaltigen, organischen Monomeren 
gepfropft ist, die eine Polysiloxanhauptkette enthalten, auf die in der Kette sowie gegebenenfalls an mindestens 
einem ihrer Enden mindestens eine organische Gruppe gepfropft ist, die kein Silicon enthalt. 

21. Zusammensetzung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daft das Polymer mit einem 
Polysiloxangerust, das mit nicht siliconhaltigen organischen Monomeren gepfropft ist, durch radikalische 
Copolymerisation mindestens eines nicht siliconhaltigen, anionischen, organischen Monomers, das eine 
ethylenische Doppelbindung aufweist, und/oder eines nicht siliconhaltigen, hydrophoben, organischen Monomers, 
das eine ethylenische Doppelbindung aufweist, und eines Polysiloxans, das in seiner Kette mindestens eine 
funktionelle Gruppe enthalt, die mit den ethylenischen Doppelbindungen der nicht siliconhaltigen Monomere 
reagieren kann, hergestellt werden kann. 

22. Zusammensetzung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, da& das anionische, organische Monomer mit 
ethylenischer Doppelbindung einzeln oder in Form von Monomerengemischen unter den geradkettigen oder 
verzweigten, ungesattigten Carbonsauren ausgewahlt ist. 
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23. Zusammensetzung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dad das anionische, organische Monomer mit 
ethylenischer Doppelbindung einzeln oder in Form von Monomerengemischen unter Acrylsaure, Methacrylsaure, 
Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, Itaconsaure, Fumarsaure und Crotonsaure oder deren Alkalisalzen, 
Erdalkalisalzen oder Ammoniumsalzen oder deren Gemischen ausgewahlt ist. 

24. Zusammensetzung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dad das hydrophobe, organische Monomer 
mit ethylenischer Doppelbindung einzeln oder in Form von Monomerengemischen unter den Estern von Acrylsaure 
und Alkanolen und/oder Estern von Methacrylsaure und Alkanolen oder deren Gemischen ausgewahlt ist, wobei 
die Alkanole vorzugsweise 1 bis 18 Kohlenstoffatome aufweisen. 

25. Zusammensetzung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daft das hydrophobe, organische Monomer 
mit ethylenischer Doppelbindung einzeln oder in Form von Monomerengemischen unter lsooctyl(meth)acrylat, 
lsononyl{meth)acrylat, 2-Ethylhexyl{meth)-acrylat, Lauryl{meth)acrylat, lsopentyl(meth)acrylat, n-Butyl(meth)- 
acrylat, lsobutyl{meth)acrylat, Methyl(meth)acrylat, tert.-ButyiH[meth)acrylat, Tridecyl(meth)acrylat und 
Stearyl{meth)acrylat ausgewahlt ist. 

26. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 20 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daft das gepfropfte 
Siliconpolymer an der Siliconhauptkette mindestens eine organische Gruppe mit anionischen Eigenschaften 
enthatt, die durch radikalische (Homo)polymerisation mindestens eines anionischen Monomers vom Typ einer 
ungesattigten, ganz oder teilweise in Form eines Salzes neutralisierten Carbonsaure erhalten wird. 

27. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 20 bis 26, dadurch gekennzeichnet, da(i das gepfropfte 
Siliconpolymer unter den Siliconpolymeren ausgewahlt ist, die in ihrer Struktur die Einheit der folgenden Formel 
(IV) aufweisen: 

(-Si— 0-) a (— Si-0-) b (— Si-O— )— (IV), 

(G 2 )-S-G 3 G, (G 2 )-S-G, .. 

wortn die Gruppen G 1t die identisch oder voneinander verschieden sind, Wasserstoff, C^^-Alkyl oder Phenyl; die 
Gruppen G 2 , die identisch oder voneinander verschieden sind, C 1 10 -Alkylen; G 3 eine Polymergruppe, die; aus der 
(Homo)polymerisation mindestens eines anionischen Monomers mit ethylenischer Doppelbindung resultiert; 
G 4 eine Polymergruppe, die aus der (Homo)polymerisation mindestens eines hydrophoben Monomers mit 
ethylenischer Doppelbindung resultiert; m und n 0 oder 1; a 0 oder eine ganze Zahl im Bereich von 1 bis 50; b eine 
ganze Zahl im Bereich von 10 bis 350; und c 0 oder eine ganze Zahl von 1 bis 50 bedeuten, mit der Maligabe, dafi 
einer der Parameter a oder c von 0 verschieden ist. 
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28. Zusammensetzung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, da& die Einheit der Formel (IV) mindestens 
eine der folgenden Eigenschaften aufweist: 

die Gruppen G 1 bedeuten C 1 . 10 -Alkyl; 

n ist nicht Null und die Gruppen G 2 bedeuten eine zweiwertige Gruppe mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomen; 

G 3 bedeutet eine Polymergruppe, die aus der (Homo)polymerisation mindestens eines Monomers vom Typ 
einer Carbonsaure mit ethylenischer Doppelbindung resultiert; 

G 4 bedeutet eine Polymergruppe, die aus der {Homo)polymerisation mindestens eines Monomers vom Typ C 
mo -Alkyl(meth)-acrylat resultiert. 



29. Zusammensetzung nach Anspruch 27 oder 28, dadurch gekennzeichnet, daft die Einheit der Formel (IV) 
gleichzeitig die folgenden Eigenschaften aufweist: 

die Gruppen G 1 bedeuten Methyl; 

50 n ist nicht Null und die Gruppen G 2 bedeuten Propylen; 

G 3 bedeutet eine Polymergruppe, die aus der (Homo)polymerisation von zumindest Acrylsaure und/oder 
Methacrylsaure resultiert; 

G 4 bedeutet eine Polymergruppe, die aus der (Homo)polymerisation mindestens eines Monomers vom Typ 



lsobutyl(meth)-acrylat oder Methyl(meth)acrylat resultiert. 



30. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 20 bis 29, dadurch gekennzeichnet, daft das Zahlenmittel des 
Molekulargewichts des gepfropften Polymers mit PolysiloxangerOst, das mit nicht siliconhaltigen, organischen 
Monomeren gepfropft ist, im Bereich von etwa 10 000 bis 1 000 000 und noch bevorzugter etwa 10 000 bis 100 
000 liegt 

31. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da& das 
kationische Polymer unter den quartaren Celluloseetherderivaten, Cyclopolymeren, kationischen Polysacchariden 
und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

32. Zusammensetzung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, daft das Cyclopolymer unter den 
Copolymeren von Dimethyldiallylammoniumchlorid und Acrylamid ausgewahlt ist. 

33. Zusammensetzung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, daB die quartaren Celluloseetherderivate 
unter den Hydroxyethylcellulosen ausgewahlt ist, die mit einem mit einer Trimethylammoniumgruppe substituierten 
Epoxid umgesetzt wurden. 

34. Zusammensetzung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, daS die kationischen Polysaccharide unter 
den mit einem 2,3-Epoxypropyltrimethylammoniumsalz modifizierten Guargummen ausgewahlt sind. 

35. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daS das aminierte 
Silicon ausgewahlt ist unten 

(a) Polysiloxanen, die gemaft CTFA-Nomenklatur als "Amodimethicone" bezeichnet werden und der folgenden 
Formel entsprechen: 



■Si- 
t 



-si 

I 

NK 

r 



worin x' und y' ganze Zahlen bedeuten, die vom Molekulargewicht abhangen und im allgemeinen so gewahlt 
sind, daB das Zahlenmittel des Molekulargewichts im Bereich von etwa 5 000 bis 500 000 liegt; 

(b) kationische Siliconpolymere der folgenden Formel: 

R'^-SitOSiG^^OSiG.RVbL-O-SiG^R', (III), 

worin bedeuten: 

G Wasserstoff, Phenyl, OH, C^-Alkyl, beispielsweise Methyl, 
a 0 oder eine ganze Zahl von 1 bis 3 und insbesondere 0, 
b 0 oder 1 und insbesondere 1, 

m und n Zahlen, die so ausgewahlt sind, dali die Summe (n + m) insbesondere im Bereich von 1 bis 2000 
und besonders 50 bis 150 liegen kann, wobei n eine Zahl von 0 bis 1999 und insbesondere 49 bis 149 
und m eine Zahl von 1 bis 2000 und insbesondere 1 bis 10 bedeuten kann, 

die Gruppe R' eine einwertige Gruppe der Formel -C q H 2q L, worin q eine Zahl von 1 bis 8 ist und L eine 
gegebenenfalls quaternisierte aminierte Gruppe bedeutet, welche unter den folgenden Gruppen 
ausgewahlt ist: 



NR"-CH 2 -CH 2 -N'(R") 2 



- N<R") 2 

- N^(R") 3 A^ 

^R'^-CH^CH^N^R-H^-, 
r ' worin R" Wasserstoff, Phenyl, Benzyl Oder eine einwertige gesattigte Kohlenwasserstoffgruppe, 
beispielsweise eine Alkylgruppe mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen bedeuten kann und A-ein Halogenid 
bedeutet, wie beispielsweise Fluorid, Chlorid, Bromid oder lodid. 



(c) kationische Siliconpolymere derfolgenden Formel: 



-CH; CKOK CH,— 

"?7 



-Si- 
l 

*7 



-Si- 



(V), 



worin bedeuten: 

R 7 eine einwertige Kohlenwasserstoffgruppe mit 1 bis 18 Kohlenstoffatomen und 
insbesondere C^g-Alkyl oder C 2 . 1B -Alkenyl, beispielsweise Methyl; 

R 8 eine zweiwertige Kohlenwasserstoffgruppe, insbesondere eine C^^-Alkylengruppe oder eine 
zweiwertige C^g-Alkylenoxygruppe, beispielsweise eine Gruppe mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen; 

Q ein Halogenid, insbesondere Chlorid; 

r einen statistischen Mittelwert von 2 bis 20 und insbesondere 2 bis 8; und 
s einen statistischen Mittelwert von 20 bis 200 und insbesondere 20 bis 50. 



55 



36. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daR die reinigende 
Basisformulierung in einem Gewichtsanteil von 4 bis 50 %, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Zusammensetzung, vorliegt. 

37. Zusammensetzung nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, daft der Gewichtsanteil im Bereich von 10 bis 
35 % liegt. 

38. Zusammensetzung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, da(J der Gewichtsanteil im Bereich von 12 bis 
25 % liegt. 

39. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
kationische Polymer in einem Gewichtsanteil von 0,001 bis 10 %, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Zusammensetzung, vorliegt. 

40. Zusammensetzung nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, daB der Mengenanteil im Bereich von 0,005 
bis 5 % liegt. 

41. Zusammensetzung nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, daR der Mengenanteil im Bereich von 0,01 
bis 3 % liegt. 

42. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da& das gepfropfte 
Siliconpolymer in einem Gewichtsanteil von 0,01 bis 20 %, bezogen auf das Gesamtgewicht der 



Zusammensetzung, vorliegt. 

43. Zusammensetzung nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, daB der Mengenanteil im Bereich von 0,1 bis 
15 % liegt 

44. Zusammensetzung nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, daB der Mengenanteil im Bereich von 0,5 bis 
10% liegt 

45. Zusammensetzung nach einem der vortiergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das aminierte 
Silicon in einem Gewichtsanteil von 0,05 bis 10 %, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, 
vorliegt. 

46. Zusammensetzung nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, daB der Mengenanteil im Bereich von 0,1 bis 
5 %, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, liegt. 

47. Zusammensetzung nach einem der vortiergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine pH- 
Wert im Bereich von 3 bis 10 aufweisen. 

48. Verwendung einer Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche zur Reinigung und/oder zum 
Frisieren und/oder zum Konditionieren der Haare. 

49. Verwendung eines aminierten Silicons, urn die Frisierwirkung einer reinigenden Zusammensetzung fur das Haar 
zu verbessern, die mindestens ein kationisches Polymer und mindestens ein gepfropftes Siliconpolymer nach 
einem der Anspruche 1 bis 30 enthalt. 

50. Verfahren zum Waschen und Konditionieren von Keratinfasern, wie dem Haar, das darin besteht, auf die 
feuchten Fasern eine wirksame Menge einer Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 47 aufzutragen 
und anschliefiend, gegebenenfalls nach einer Einwirkzeit, mit Wasserzu spulen. 



25 Claims 

1. Detergent and conditioning hair composition, characterized in that it comprises, in a cosmetically acceptable 
medium, (A) a washing base comprising one or more surfactants chosen from anionic, amphoteric, nonionic, 
zwitterionic and cationic surfactants, and mixtures thereof, and (B) a conditioning system comprising at least one 
cationic polymer and a mixture of at least one aminosilicone and of at least one grafted silicone polymer comprising 
a polysiloxane portion and a portion consisting of a non-silicone organic chain, one of the two portions 
30 constituting the main chain of the polymer, the other being grafted onto the said main chain. 

2. Composition according to Claim 1, characterized in that the grafted silicone polymer is chosen from the group 
consisting of polymers having a non-silicone organic skeleton grafted with monomers containing a polysiloxane, 
polymers having a polysiloxane skeleton grafted with non-silicone organic monomers, and mixtures thereof. 

35 3. Composition according to Claim 1 or 2, 

characterized in that it contains at least one grafted silicone polymer, containing a non-silicone organic skeleton, 
consisting of an organic main chain formed from organic monomers containing no silicone, on which is grafted, 
inside the said chain and optionally on at least one of its ends, at least one polysiloxane macromer. 

40 4. Composition according to Claim 3, 

characterized in that the non-silicone organic monomers constituting the main chain of the grafted silicone polymer 
are chosen from the group consisting of monomers containing ethylenic unsaturation which are polymerizable via a 
radical route, monomers which are polymerizable by polycondensation and monomers which involve ring opening. 

5. Composition according to any one of Claims 1 to 4, characterized in that it contains at least one grafted 
45 silicone polymer comprising: 

a) from 0 to 98% by weight of at least one lipophilic monomer (A) of low polarity containing ethylenic 
unsaturation, which is polymerizable via a radical route; 

b) from 0 to 98% by weight of at least one polar hydrophilic monomer (B) containing ethylenic unsaturation, 
50 which is copolymerizable with the (A) -type monomer(s); 

c) from 0.01 to 50% by weight of at least one polysiloxane macromer (C) of general formula: 

X(Y)„Si(R)^ m Z m (I) 



55 



where: 

X denotes a vinyl group which is copolymerizable with the monomers (A) and (B); 
Y denotes a divalent bonding group; 

R denotes a hydrogen, a C^Cg alkyl or alkoxy or a C 6 -C 12 aryl; 

.."Z.denotes a monovalent polysiloxane unit having a number-average molecular weight of at least 500; v 

n is 0 or 1 and m is an integer ranging from 1 to 3; the percentages being calculated relative to the total 
weight of the monomers (A), (B) and (C). 



10 

6. Composition according to Claim 5, characterized in that the lipophilic monomers (A) are chosen from the group 
consisting of acrylic or methacrylic acid esters of C r C 18 alcohols; styrene; polystyrene macromers; vinyl acetate; 
vinyl propionate; a-methylstyrene; tert-butylstyrene; butadiene; cyclohexadiene; ethylene; propylene; 
vinyltoluene; acrylic or methacrylic acid esters of 1,1-dihydroperfluoroaikanol or of homologues thereof, acrylic or 
methacrylic acid esters of o-hydridofiuoroalkanol; acrylic or methacrylic acid esters of fluoroalkylsulphoamido 
15 alcohol; acrylic or methacrylic acid esters of fluoroalkyl alcohol; acrylic or methacrylic acid esters of 

fluoroether alcohols; or mixtures thereof. 



7. Composition according to Claim 6, 

characterized in that the lipophilic monomers (A) are chosen from the group consisting of n-butyl methacrylate, 
isobutyl methacrylate, tert-butyl acrylate, tert-butyl methacrylate, 2-ethylhexyl methacrylate, methyl methacrylate, 
2-(N-methylperfluorooctanesulphonamido) ethyl acrylate and 2-(butylperfluorooctanesulphonamido)ethyl acrylate. 

8. Composition according to any one of Claims 5 to 7, characterized in that the polar monomers (B) are chosen 
from the group consisting of acrylic acid, methacrylic acid, N,N-dimethylacrylamide, dimethylaminoethyl 
methacrylate, quaternized dimethylaminoethyl methacrylate, (meth)acrylamide, N-t-butylacrylamide, maleic acid, 
maleic anhydride and semiesters thereof, hydroxyalkyl (meth)acrylates, diallyldimethylammonium chloride, 
vinylpyrrolidone, vinyl ethers, maleimides, vinylpyridine, vinylimidazole, heterocyclic vinyl polar compounds, 
styrene sulphonate, allyl alcohol, vinyl alcohol and vinyl caprolactam, or mixtures thereof. 

9. Composition according to Claim 8, 

characterized in that the polar monomers (B) are chosen from the group consisting of acrylic acid, N,N- 
dimethylacrylamide, dimethylaminoethyl methacrylate, quaternized dimethylaminoethyl methacrylate and 
vinylpyrrolidone, and mixtures thereof. 

10. Composition according to any one of Claims 5 to 9, characterized in that the polysiloxane macromer (C) 
corresponds to the general formula (II) below: 

O CH 3 
CHR 1 =CR 2 -C-0-(CHj),-(0) p -Si (R ) 3 . n ,-(-0-Si-),-R 

CH 3 (II) 

in which: 

R 1 a is hydrogen or -COOH; 

R 2 a is hydrogen, methyl or-CH 2 COOH; 

R 3 a is C,-C 6 alkyl, alkoxy, or alkylamino, C 6 -C 12 aryl or hydroxyl; 
R 4 a is C,-C 6 alkyl, alkoxy or alkylamino, C 6 ~C 12 aryl or hydroxyl; 



q is an integer from 2 to 6; 
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p is 0 or 1; 



r is an integer from 5 to 700; 

m is an integer ranging from 1 to 3, 

11. Composition according to any one of Claims 5 to 10, characterized in that the polysiloxane macromer (C) 
corresponds to the general formula below: 



0 CH, 

II I. 

CH. = C— C O (CKJ . Si O- 

' I 21 I 

it, CH, 



-Si— O 
I 

CH, 



-Si CH. 

I 

CH, 



with n being a number ranging from 5 to 700; the weight percentages being calculated relative to the total weight of 
the monomers.. 

12. Composition according to any one of Claims 1 to 11, characterized in that it contains at least one grafted 
silicone polymer which can be obtained by radical polymerization starting with the monomer mixture consisting of: 

a) 60% by weight of tert-butyl acrylate; 

b) 20% by weight of acrylic acid; 

c) 20% by weight of silicone macromer of formula: 



CH. 



CK^C-C-O-CCH,,, ,i_o— ii_o~ ii- fc^—CH, 



I 

CH 



CH, 



with n being a number ranging from 5 to 700; the weight percentages being calculated relative to the total 
weight of the monomers. 

13. Composition according to any one of Claims 1 to 11, characterized in that it contains at least one grafted 
35 silicone polymer which can be obtained by radical polymerization starting with the monomer mixture consisting of: 

a) 80% by weight of tert-butyl acrylate; 

b) 20% by weight of silicone macromer of formula: 



CK^c-c-o-fciy, si _o— i-o-ii-^,^^ 



CH, 



i 

CH, 



CH, 



C* 



with n being a number ranging from 5 to 700; the weight percentages being calculated relative to the total 
weight of the monomers. 



14. Composition according to any one of Claims 5 to 13, characterized in that the polymer containing a non- 
silicone organic skeleton grafted with monomers containing a polysiloxane has a number-average molecular weight 
ranging from 10 000 to 2 000 000 and a glass transition temperature Tg or a crystalline melting point Tm of at least 
-20°C. 
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15. Composition according to any one of Claims 1 to 4, characterized in that it contains at least one polymer 
containing a non-silicone organic skeleton grafted with monomers containing a polysiloxane, which can be obtained 
by reactive extrusion of a polysiloxane macromer having a terminal reactive function, on a polyolefin-type polymer 
containing reactive groups which can react with the reactive terminal function of the polysiloxane macromer in 
order to form a covalent bond allowing grafting of the silicone to the main chain of the polyolefin. 

16. Composition according to Claim 15, 

characterized in that the reactive polyolefin is chosen from the group consisting of polyethylenes or polymers of 
ethylene-derived monomers containing reactive functions which can react with the terminal function of the 
polysiloxane macromer. 

17. Composition according to Claim 15 or 16, 

characterized in that the reactive polyolefin is chosen from the group consisting of copolymers of ethylene or of 
ethylene derivatives and of monomers chosen from those containing a carboxylic function; those containing an acid 
anhydride function; those containing an acid chloride function; those containing an ester function; those containing 
an isocyanate function. 

18. Composition according to any one of Claims 15 to 17, characterized in that the polysiloxane macromer is a 
polysiloxane containing a functionalized group, at the end of the polysiloxane chain or close to the end of the said 
chain, chosen from the group consisting of alcohols, thiols, epoxy groups and primary and secondary amines. 

19. Composition according to any one of Claims 15 to 18, characterized in that the polysiloxane macromer is a 
polysiloxane corresponding to the general formula (III): 

T-(CH 2 ) s -Si-[-{OSiR 5 a R 6 a ) t -R 7 ^] y (III) 

in which T is chosen from the group consisting of NH 2 , NHR\ an epoxy, OH, or SH function; R 5 g, R 6 g, R ? a and 
R', independently denote a C^Cg alkyl, phenyl, benzyl, C 6 -C 12 alkylphenyl or hydrogen; s is a number from 2 to 
100; t is a number from 0 to 1000 and y is a number from 1 to 3. 

20. Composition according to Claim 1 or 2, 

characterized in that it contains at least one grafted silicone polymer, containing a polysiloxane skeleton grafted with 
non-silicone organic monomers, comprising a polysiloxane main chain on which is grafted, inside the said chain 
and optionally on at least one of its ends, at least one organic group containing no silicone. 

21. Composition according to Claim 20, 

characterized in that the polymer containing a polysiloxane skeleton grafted with non-silicone organic monomers can 
be obtained by radical copolymerization between, on the one hand, at least one non-silicone anionic organic 
monomer containing ethylenic unsaturation and/or a non-silicone hydrophobic organic monomer containing 
ethylenic unsaturation, and, on the other hand, a polysiloxane containing in its chain at least one functional group 
capable of reacting with the said ethylenic unsaturations of the said non-silicone monomers. 

22. Composition according to Claim 21, 

characterized in that the anionic organic monomer containing ethylenic unsaturation is chosen, alone or in the form 
of a mixture of monomers, from linear or branched, unsaturated carboxylic acids. 

23. Composition according to Claim 22, 

characterized in that the anionic organic monomers containing ethylenic unsaturation is chosen, alone or in the form 
of a mixture of monomers, from acrylic acid, methacrylic acid, maleic acid, maleic anhydride, itaconic acid, fumaric 
acid and crotonic acid, or the alkali metal, alkaline-earth metal or ammonium salts thereof, or mixtures thereof. 

24. Composition according to Claim 21 , 

characterized in that the hydrophobic organic monomer containing ethylenic unsaturation is chosen, alone or as a 
mixture of monomers, from acrylic acid esters of an alkanol and/or methacrylic acid esters of an alkanol, the 
alkanol preferably being C r C 18 . 

25. Composition according to Claim 24, 

characterized in that the hydrophobic organic monomer containing ethylenic unsaturation is chosen, alone or as a 
mixture of monomers, from the group consisting of isooctyl (meth)acrylate, isononyl (meth)acrylate, 2-ethylhexyl 
(meth)acrylate, lauryl (meth)acrylate, isopentyl (meth)acrylate, n-butyl (meth)acrylate, isobutyl (meth)acrylate, 
methyl (meth)acrylate, tert-butyl (meth)acrylate, tridecyl (meth)acrylate and stearyl (meth)acrylate. 

26. Composition according to any one of Claims 20 to 25, characterized in that the grafted silicone polymer 
comprises, on the main silicone chain, at least one organic group of anionic nature obtained by radical (homo) 
polymerization of at least one anionic monomer of unsaturated carboxylic acid type, partially or totally neutralized 
in the form of a salt. 
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27. Composition according to any one of Claims 20 to 26, characterized in that the grafted silicone polymer is 
chosen from silicone polymers containing in their structure the unit of formula (IV) below: 



-(-Si— 0-). (— Si-0-)„ {— Si-o— ) c — 

(G^-S-G, G, <G,)-S-G, 



(IV) 



in which the radicals G 1t which may be identical or different, represent hydrogen or a C ^C^ alkyl radical or 
alternatively a phenyl radical; the radicals G 2 , which may be identical or different, represent a C 1 -C 10 alkylene 
group; G 3 represents a polymer residue resulting from the (homo)polymerization of at least one anionic monomer 
containing ethylenic unsaturation; G 4 represents a polymer residue resulting from the (homo)polymerization of at 
least one hydrophobic monomer containing ethylenic unsaturation; m and n are equal to 0 or 1; a is an integer 
ranging from 0 to 50; b is an integer which may be between 10 and 350, c is an integer ranging from 0 to 50; with 
the proviso that one of the parameters a and c is other than 0. 

28. Composition according to Claim 27, 

characterized in that the unit of formula (IV) has at least one of the following characteristics: 
the radicals denote a C r C 10 alkyl radical; 
n is non-zero, and the radicals G 2 represent a divalent C, -C 3 radical; 

G 3 represents a polymer radical resulting from the (homo)polymerization of at least one monomer of the 
carboxylic acid type containing ethylenic unsaturation; 

G 4 represents a polymer radical resulting from the (homo)polymerization of at least one monomer of the (C r C 
10 )alkyl (meth)acrylate type. 

29. Composition according to Claim 27 or 28, 

characterized in that the unit of formula (IV) simultaneously has the following characteristics: 
the radicals G 1 denote a methyl radical; 

n is non-zero, and the radicals G 2 represent a propylene radical; 

G 3 represents a polymer radical resulting from the (homo)polymerization of at least acrylic acid and/or 
methacrylic acid; 

G 4 represents a polymer radical resulting from the {homo)polymerization of at least one monomer of the 
isobutyl or methyl (meth)a cry late type. 

30. Composition according to any one of Claims 20 to 29, characterized in that the number-average molecular 
mass of the polymer containing a polysiloxane skeleton grafted with non-silicone organic monomers ranges from 
10 000 to 1 000 000 approximately and even more preferably from 10 000 to 100 000 approximately. 

31. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the said cationic polymer is 
chosen from quaternary cellulose ether derivatives, cyclopolymers and cationic polysaccharides, and mixtures 
thereof. 

32. Composition according to Claim 31, 

characterized in that the said cyclopolymer is chosen from copolymers of dimethyldiallylammonium chloride and of 
acrylamide. 

33. Composition according to Claim 31 .characterized in that the said quaternary cellulose ether derivatives are 
chosen from hydroxyethylcelluloses which have reacted with an epoxide substituted with a trimethylammonium 
group. 



34. Composition according to Claim 3 ^characterized in that the said cationic polysaccharides are chosen from 
guar gums modified with a 2,3-epoxypropyltrimethylammonium salt. 
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35. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the aminosilicone is chosen 
from: 

(a) the polysiloxanes referred to in the CTFA dictionary as "amodimethicone" and corresponding to the 
formula: 



40 



45 



50 



— Si 

I 

I 



in which x' and y' are integers dependent on the molecular weight, generally such that the said number- 
average motecufar weight is between 5000 and 500 000; 

(b) cationic silicone polymers corresponding to the formula: 

R , a G 3 . a -Si(OSiG 2 ) n -(OSiG b R , 2 . b ) m -0-SiG 3 . a -R , a (III) 

in which: 

G is a hydrogen atom or a phenyl, OH or C 1 -C 8 alkyl, for example methyl, group, 
a denotes the number 0 or an integer from 1 to 3, in particular 0, 
b denotes 0 or 1 , and in particular 1 , 

m and n are numbers such that the sum (n + m) can range especially from 1 to 2000 and in particular 
from 50 to 150, it being possible for n to denote a number from 0 to 1999 and in particular from 49 to 149 
and it being possible for m to denote a number from 1 to 2000, and in particular from 1 to 10; 

R' is a monovalent radical of formula -C q H 2q L in which q is a number from 2 to 8 and L is an optionally 
quaternized amine group chosen from the groups: 

- NR"-CH 2 ~CH 2 -N'(R")2 

- N(R") 2 

- N e a (R") 3 A-a 

- N e a (R") 3 A-a 

- N e a (R") 3 A- a 

- N(R")-CH 2 -CH 2 -N® a R ,, H 2 A- a , 

in which R" can denote hydrogen, phenyl, benzyl or a saturated monovalent hydrocarbon-based 
radical, for example an alkyl radical containing from 1 to 20 carbon atoms, and A a represents a halide 
ion such as, for example, fluoride, chloride, bromide or iodide; 



(c) cationic silicone polymers corresponding to the formula: 
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■Si- 
I 



-CHOH Ql. N(R,),Q O 



•Si- 
I 



-Si - 



tv) 



in which: 



R 7 a represents a monovalent hydrocarbon-based radical having from 1 to 18 carbon atoms, and in 
particular a C r C 18 alkyl or C 2 -C 1B alkenyl radical, for example methyl; 

R 8 represents a divalent hydrocarbon-based radical, in particular a C r C 18 alkylene radical or a 
divalent C^C^, for example C,-C 8l alkylenoxy radical; 

Q'a is a halide ion, in particular chloride; 

r represents an average statistical value from 2 to 20 and in particular from 2 to 8; 

s represents an average statistical value from 20 to 200 and in particular from 20 to 50. 



36. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the said washing base is 
present at a weight content of between 4% and 50% relative to the total weight of the composition. 

37. Composition according to Claim 36, characterized in that the said content is between 10% and 35%. 
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38. Composition according to Claim 37, characterized in that the said content is between 12% and 25%. 

39. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the said cationic polymer is 
present at a weight content of between 0.001% and 10% relative to the total weight of the composition. 

30 40. Composition according to Claim 39, characterized in that the said content is between 0.005% and 5%. 

41. Composition according to Claim 40, characterized in that the said content is between 0.01% and 3%. 

42. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the said grafted silicone 
35 polymer is present at a weight content of between 0.01 % and 20% relative to the total weight of the composition. 

43. Composition according to Claim 42,characterized in that the said content is between 0. 1 % and 1 5%. 

44. Composition according to Claim 43,characterized in that the said content is between 0.5% and 10%. 

40 45. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the said aminosilicone is 
present at a weight content of between 0.05 and 10% relative to the total weight of the composition. 

46. Composition according to Claim 45,characterized in that the said content is between 0.1 and 5% relative to the 
total weight of the composition. 

45 47. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that they have a pH of between 3 
and 10. 

48. Use of a composition as defined in any one of the preceding claims, for cleaning and/or styling and/or 
conditioning the hair. 

50 49. Use of an aminosilicone for improving the styling effect of a detergent hair composition containing at least one 
cationic polymer and at least one grafted silicone polymer as defined in one of Claims 1 to 30. 

50. Process for washing and conditioning keratin fibres such as the hair, which consists in applying an effective 
amount of a composition as defined in any one of Claims 1 to 47 to the said wet fibres, and then in rinsing them 
with water, after optionally leaving the composition to stand on the fibres for a period of time. 



